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Betriebsanweisung

far
Turbo-Molekularpumpen
TPH 330, 510, TPU 330, 510

Wichtige Hinweise

Prufen Sia sofort nach dem Aus-
packen, ob die Sendung mit den
Angaben auf dem Lieferschein Gber-
ginstimmt,

Lesen Sie die Betriebsanweisung,
bevor Sie das Gerdt in Batriab nahman.
Befolgen Sie die Anweisungen in allen
Punkten.

Alle Gerate antsprachen dem
Gasatz dber technische Arbeitsmittel
vom 24. Juni 1968, § 3. Die Betrisbs-
anweisung st nach DIN 8418 ersteidlt.

Wenn Sie selbst Reparatur- oder
Wartungsarbeiten an dan Gerdten
vornehman, die mit gasundheitsschid-
lichen Stoffen in Berihrung gekom-
men sind, dann beachten Sie die ent-
sprachenden Varschriften.

Bei Garaten, die Sie an uns zu
Reparatur- oder Wartungsarbeiten ain-
schicken, beachten Sie folgendes:

radioaktiv kontaminierte Gerite sind
vor der Einsandung entsprechend dan
Strahlenschutzvorschriften zu dekon-
laminieren.
Zur Reparatur oder Wartung einge-
hende Gerdte missen mit deutlich
sichtbarem Vermerk “Frei von Schad-
stoffen” versehen sein. Derselbe Ver-
merk st auch auf dem Lisferschein
und Anschreiben anzubringen.
Verwanden Sie bilte beigefigte
Bestatigung.
Sie haben die Moglichkell, die Garate
durch uns dekontaminieren zu lassen
{ausgenommen radicaktiv kontami-
nlerte). Der Reparaturauftrag ist dann
entsprechend zu erweitern und die
Prozelgase, mil danen das Gerdt in
Bardhrung war, sind anzugeben. Feh-
len sie, so werden sie von uns kosten-
pflichtig ermittelt. Besondere Trans-
portvorschriften sind zu beachten.
Wir werden eine Dekontamination
durchfibren und lhnen berechnean,
wann Sie den Vermerk “Frel von
Schadstoffen™ am Gerét oder in den
Begleitpapieren nicht angebracht
haben,
“Schadstoffe” sind: Stoffe und Zube-
reitungen gemal EG-Richtlinia vam
18.09.1879, Artikel 2.

Technische Anderungen behaltan
Wir uns vor,

Operating-instructions
for

TPH 330, 510, TPU 330, 510
turbomolecular pumps

Important Information

Please check immediately aftar
unpacking whether the scope of daliv-
ary conforms to the infarmation given
on the delivery nota,

Please read the operating instruc-
tions before you operate the unit and
adhere to them in all respects.

All units comply with the law con-
cerming technical iImplements dated
24 June, 1868, Section 3. The operat-
ing instructions were prepared in
accordance with DIN 8418.

If you perform repair or mainten-
ance work on units which have come
into contact with substances which are
detrimental to health, please observe
the relevant codes.

If you return units to us for repair
or maintenance work, please follow the
instructions below:
units with radioactive contamination
shall be decontaminsted in accordance
with the radiation protection codes
before they are returned.

Uinits returned for reépair or mainten -
ance shall bear a clearly visible note
“Free from harmful substances” This
note shall alse be provided on the
delivery note and accompanying letter,
Pleasa usae the adharing statement.
We offer the possibility to have the
units decontaminated by us (except
those with radioactive contamina-
tion). In this case, the repair order
must be extended accordingly, and the
process gases with which the unit has
come into contact must be stated. If
this information is missing, it will be
detarminad by us at extra cost. Special
transpaortation codes must be
observed,

We will carry out the decontamination
and invoice this wark to you if you
have not attached the note “Free of
harmful substances” to the unit or in
the accompanying papers.

“Harmful substances™ are defined as:
muterials and preparations in accor-
dance with the EEC Specification dat-
ed 18 September, 1979, Article 2.

We resarve the right to perform
technical modifications without prior
notice.

Instructions de service
pour

pompes turbo-moléculaires
TPH/TPU 330/510

Directives importantes

A |a réception de I'enval, s'assurer
au déballage que l& contenu du (des)
colis corresponde bien aux articles
enumerés sur le bon de livraison.

Avant que de mettre I'apparail en
sarvice, lire attentivement les instruc-
tions de service et s'y conformer en
tous points.

Tous nos apparells répondent aux
prascriptions légales du 24 juin 1968
§ 3, relatives sux appareaillages techni-
ques, et leurs instructions de service
sont redigées en concordance avec la
norme DIN B418.

Lutilisateur procéde-1-il lui-méme
& des travaux de réparation ou d'en-
tretien sur des appareils qui auraient
été en contact ovec des matigres toxi-
ques, il est alors tenu de respecter les
prescriptions afférentes,

Au renvoi de tous appareils & répa-
rar ou b réviser, pridre de tenir compte
des points sulvants:

- Les appareils ayant servi & la manipu-

lation de fluides radioactifs doivent
&tre préalablement décontamings
(prescriptions relatives & la protection
contre les émissions radioactives).
Tous les appareils qui nous sont
ratournées a fin de reparation ou de
révision, sont impérativement & pour-
voir d'un avis bien visible attestant
gu'ils sont “libres de toutes substan-
ces toxigques”, Le méme avis esl &
pracisar sur le bon da livraison et las
papiers d'accompagnamant.

Utiliser le verification attacher.

A l'exception des appareils ayant
sarvi & la manipulation de fluides
radioactifs, I'utilisateur peut nous lais-
ser le soin de décontaminer les appa-
rails retournés. Dans ce cas, la com-
mande est & rédiger en conségquence,
en précisant la nature des fluides
manipulés. Cette indication fait-alle
daefaut, les frais d'analyse visant &
daterminer ces fluides saront facturés
en sus. En tous les cas, les prescrip-
tions de transporl el d'emballage sont
& respecter.

Il est automatiquement procédé & la
diécontamination d appareils retournés
sl ceux-ci ne sont pas pourvus de I'avis
“libre de toules substances toxiques”,
ou si catte méme mention ne figure
pas sur les documents accompagnant
I'envol. Les frais de décontamination
sont toujours & la charge de I'expédi-
teur.

- Les “substances toxigues™ sont calles

énumérées par I'article 2 de la pres-
eription de la CE en date du 18 sep-
tembre 1979,

Muodifications technigues reser-
vées.
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Fig. 3 Fig. 4
TPU 510 TPU 510
wassergokiihit luftgekihit
walir-anoled air-cooled
& refroidisssment par eau & refroidisssment par air
1 Allgemeines 1 General 1 Géneral
- Turbopumpe-Verbindungskabel- - The turbo pump-connecting cable- — La pompe turbo-maléculaire, le cible
Antriabselektronik sind eine betriebs- electronic drive unit form one operati-  de liaison el I'électronique d'entraine-
fertiga Einheit. onal unit. ment constituent désormals une seule
- Die Ausfahrungen der Turbopumpen - The Pleiffer Turbo TPH and TPU unité, préte & fonctionner.

TPH und TPU sind im Aufbau und den  models are identical in terms of design - Lo construction des pompes turbo TPH
Leistungsdaten gleich. Sie unterschei-  and performance data, They only ditfer et TPU est absolument semblable ainsi

den sich nur in den Flanschen. Die with regard to the flanges. The TPH que leurs caractérisliques de puis-
Pumpen TPH sind mit ISO-K Flanschen pumps are equipped with 1S0-K sance. Elles ne se distinguent que par
und die Pumpen TPU mit CF-F Flan- flanges, and the TPU pumps with CF-F  leurs brides. Les pompes TPH sant
schen versehen, fianges. équipées de brides 150K, les pompas
- Die TPU-Ausfishrung wird serienmiBig - The TPU models are supplied with TPU avec bride CF-F.
mit Heizmanschatte geliafert. heating jacket as a standard feature. - Les types TPU sont livrés de facon
~ Der Pumpenrotor ist an beiden Enden - The pump rotor is supported in bea- standard avec une chemise chauffante.
gelagert. rings on both ends. - L'arbre de la pompe est logé des deux
- Jedes Kugellager hat eine eigene - Every ball bearing has its own oil-cir- cités,
Olumlaufschmierung. culation lubrication system. — Chaque palier & billes a sa lubrification
- Die Pumpen konnen mit Oflllung — The pumps can be transported with & circulation propre.
transportiert wearden. their oil filling. - Les pompes peuvent &tre transportées

- Die Turbopumpen sind bal horizontaler - The turbo pumps can be installed in avec leur charge d'hulle,
Rotorachse in allen GehBusestellungen  any housing position with horizontal - La position de montage des pompes va
einsatzbar. rolor shaft, de la verticale & I'horizontale & condi-
tion que I'axe du rolor reste horizontal.




- Serienmalig sind die Pumpen wasser- - In standard version, all pumps are - Les pompes fabriquées en série sont

gekihit. water-cooled. refroidies par eau.

- Sia kdnnen durch Anbau von Ventila- - They can be converted to air coaling - Elles peuvent &tre transformées pour
toren mit wenigen Handgnffen auf with just a few manipulations by hitting  refroidisserment par air en montant des
Luftkihlung umgestellt werden, fans. ventilateurs, ce gui se fait facilement.

- Gegen zu hoha Umgebungstemperatu- - The pumps are thermally protected - Les pompes sont thermigquament pro-
ren sind die Pumpen thermisch against excessive ambient tempera- tégées contre das températures
geschitzt. tures, ambiantes trop élevées,

- Bei unzulassigen Temperaturan dear - If the temperatures of the bearing, - La puissance d’entrainement est réglées
Lager, des Antriebes oder des Pum- drive ar pump housing are unpermis- vers le bas en cas de températuras de
pangehiiuses wird die Antriebsleistung  sibly high, the power input to the I'entrainament ou da la carcasse inad-
big auf O zurickgeragell. pump is reduced to 0. missiblement élevées,

2 Vorvakuumpumpen 2 Backing pumps 2 Pompes a vide primaire
Fig. 5 ? Fig. B Fig. 5
Folgende Pfeiffer-Drahschieberva- The following Pleiffer rotary vane On paut utiliser comme pompes &
kuumpumpen kinnen als Vorvakuum-  vacuum pumps can be employed as vide primaire las pompes rotatives &
pumpen aingasetzt warden: backing pumps: palettes Pleiffer suivantes:

= mit Antriebselekironik TCP 300 - with TCP 300 (TCP 310) electronic - avec entrainement électronique TCP
{TCP 310} und Relais K7, oder drive unit and K7 relay installed ar 300 (TCP 310) &t relais K7 ou entrai-
Antriebselektronik TCP 300, TCP 310 elactronic driva TCP 300, TCP 310 nement électronique TCP 300,
mit Pumpstandsteuergerdt TCS 302 R:  wilh pumping unit control TCS 302: TCP 310 avec appareil de commande
Vorvakuumpumpen bis DUO 030 A Backing pumps up to model de groupe de pompage TCS 302:
{his 30 m/h). DUO 030 A (up to 30 m¥/h). pompes & vide primaire jusqu's

DUO 030 A (jusqu'a 30 m¥/h).
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Fig. Ga Fig. Bb
DU s8 DUO030A




3 Technische Daten 3 Technical data 3 Caractéristiques
| TPH 320 TPU 330 TPH 510 TPU 510
Ansaugliansch intaks flange Bride d aspirstion DN 1001SO-K DN IDOCF-F |DN16OISO.K DN 150 CF-F
Vorvakuumblonsch Fore-vacuum flange Brida vida primaira DM 25 KF DN 40 KF
Saugvermbgen e Volurre fiow rate lor Detit velume pour
Stickstott Nz Nitrogen M Aot M3 I/ 300 500
Huflum He Halium He Helium Ha Iz 370 570
Wasserstoll  H; Hydrogen H; Hydrogane My s 330 500
Empiohlans Vorpumps Aecommandod bu:hmn Pompe primaire
pump recommandés m¥h 12 12
zugahdrige RECOMPaNYIngG aul appartisnt TCP 121 -
Antrichaalakironik elactronic drive unit commande oloctronigue TCP 300 TCP 300
TCP 310 TCR 310
TCP 380 TCP 380
Kompressions Compression ratio Taux da compoas-
varhlinis fir My for Ny wion pour Ny 1-10¢ g.100
He Ha Ha 310t 1.5.104
Hy H3 H; 17102 1-102
Enddruch, theor 7 Littimate pressure, theor.# Pression finala, theor. 2! mbar 10" T
Retrichsenddrick () Uttimate operating 1) Pression linale @O mbar <110 <1.10M
#  prossure @  dotonctionnament & mbar <1-10" <1:.10%
el ':n I mbar <1.10% <1:10%
Dreheahl Spaag Vitusse fjam 60.000 &60.000
Hochlautzeit Stort-up lime Ternps de damarr
mil TCP 300/310 " with TCP 300,310 avec TCP 300/310" min 3 3
Hochlgulseit Start-up time Tempse de damarage
mil TCP 120,121 with TGP 1204121 avec TCP 1200121 it 4.5
ruthssiges Parmissibla magmutic Chump m-!]ndllquu
Magnattald * fild ™ admissibin mT i [}
Qititiung Ol filling Remplisssge d'hulls  em? 2x10 2x10
Kihiwasserbedarf Coaling water Consommation sau
rauiremant da retroldssamant Uh 15 158
Kiihhwassertamparatur Cooling watar temperatur - Températun sau de
rafrodchissemant - 5-25 5=25
2ul. Umgebungstomperatur  Penmissibile ambien) Température ambients
Ll LMkl ung temperature for sdmissinle pour
air coaling rlroidissement par arr  *C 0-35 0-35
Leistungsautnahme Power input of Puissance absorbdée
dar Hewzung healer par ke chaullage Wan = 180 - 250
Garwnchi Wight Poids kg 19 20 B a0

1 bis B0 % dor Nenndrehzahl

' Eddulerungen unter 3.1

3 B stivkeren Magnetiekdam
Absohirmung aut Anfrage

't 1o 909 of the rated speed

i Comments undar 3,1

A Seraaning for stronges magnetic fields

on request

'l & 50% de In vitesse nominale

I Commuents sous 3.1
Y Pour des champs plus forl écran
antimagnenc demanda
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Refroidissament par air
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Raccordemant entrée d*sir

Connedon pour instrumant do mesure




3.1 Enddruck

Unter dem Enddruck von Turba-
molekularpumpen wird nach
DIN 28 428 der Druck verstanden, der
in @inem MaBdom 48 Stunden nach
dem Ausheizen erreicht wird. Der End-
druck fir die Pfeiffar-Turba liagt jo
nach verwendelem Vorpumpansystam
bai tolgenden Werten:

3.1 Ultimate pressure

According to DIN 28 428, the
ultimate pressura of turbomolecular
pumps is the pressure which is
attained in a measuring dome 48
hours after baking-out. Depending on
tha type of backing pump system
used, the ultimate pressure of the
Pfeiffer turbo is as lollows:

3.1 Prassion finale

Par pression finale des pompes
turbo-moleculaires, on entend |a pres-
sion, selon DIN 28 428, que l'on
obtient dens un déme de mesure 48
heures aprés étuvage. La pression
finale pour les Turbo-Pleilfer est situe,
selon le systéma de pompage primaire
utilisé, dans las valaurs sulvantas:

Enddruck Varpurnpansysiam Foré- Pump Combination Combinaizon des Diishtung fr
Uktimate pressure pompas primaites Ansaugifiansch
Pracsian, finale Swal for intake
Socket Joint pour
- ridle d'aspiration
M 110" mbar ewuistufige Drok- Twn-stage motary vane Pomipe & vide rate- Matall
schibarakuuim- WBCULT pump &nd tur- tive & palattas A Matal
pumpe und Turko bo molecular pump doux dtages ol pom- Motalliquo
Maolekularpumpa pe turbo moléculaire
rwaistufige Dreh- Iweo-slagn rofary vana Fampa & vida rts Metal
schisbarvakuum VACAULIM [lemp and oll tive i palattes a Motal
pumpe wnd diffusicn pump deux étages at pom- Metalbigue
Oldiffusionspumps pe & diffusion & hulke
® 1«10 mbar woistufige Dreh- twn-stagi rotary vans Pampa & vide rata- htetall
schiebarvakuum- VACULIM pUmp tive i paleltes & Matal
pumps tous #leges Metatlgue
® 110" mbar rwelstulige Dreh- Twio- st rotary Pompe & vide rota-
schisberakuum VAME VACULIM pUump teve & palattes @ Viton
pLmpe deux #tage

Jede Turbo-Malekularpumpa
unterschreitat wihrend der Endab-
nahme die Enddruckwerte 2 und 3,
wobei der Enddruck 3 ohne Ausheizen

Each turbomolecular pump diffe-
renciates dunng final inspaction the
ultimate prassure values 2 and 3,
ultimate pressura 3 baing obtained

Toutes les pompes turbo, pendant
les essais finales en usine dépassent
les valaurs de pression finale 2 et 3, la
pression finale 3 étant obtenue sans

dar Pumpen erreicht wird. without baking-out the pumps. atuvaga des pompes.
3.2 Saugvermbgen 3.2 Volume flow rate 3.2 Débit-volume
" 1 reh 2069 Ein==sia i
5 [i's] T 1 ity == ey
- TPH 2200 TPU 2 N A =
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Fig. 7
Sauvgvarmagen fir Stickstoll Nz Volume flow mite for nitrogen N Débit-volume pour azote Ny
TPH 050 bis TPH 5000 TPH 050 — TPH BODO TPH 050 & TPH BOOO
TPU 050 bis TPU 2200 TPU 05D - TPU 2200 TPU 050 & TPU 2200




4 |nstallation

4.1 Hinweis zur Installation

Dia Turbopumpe wird mit Olfdllung
geliafart.

Blindflansche an Hoch- und Vor-
vakuumanschlul arst unmittalbar vor
der Montage entfernen. Pumpe ist mit
N, gefiutet.

Arbeiten die Turbopumpen in ginem
Magnetfald bel Feldstérken dber 6 mT,
sind geeignete Abschirmmalnahmean
vorzusehen (Abschirmgehause auf
Anfrage).

4.2 Hochvakuumanschluld

Die Turbopumpen weardan mit
Hochvakuumflansch oben, oder auf
Kundenwunsch mit Hochvakuum-
Flansch unten geliefert. Die Ausfiih-
rung mit Hochvakuumflansch oben
kann vam Kundean ohne weitares auf
saitliche Austithrung umgebaut wer-
den. Umbau der Flanschstellung unter
4232

Bel verankartar Turbopumpe dir-
fan keine Krifte aus dem Rohrleitungs-
system aul die Pumpe sinwirken.

Beim Anschlul der Pumpa an den
Rezipienten ist zu beachten, dall der
UHV-Flansch bis max. 100 kg senk-
recht belastbar ist (gilt nicht fir sait-
liche Ausfihrung). Das Gewicht sines
frei angeflanschien Rezipienten darf
kein Drahmoment suf den Flansch
susiben [einseitiges Gewicht des Rezi-
pientan].

Alle UHV-Teile missen bei groBier
Sauberkeit montiert werden. Unsau-
bere Bauslemente varidngern die Aus-
pumpzeit durch die hohe Desorptions-
rate.

Die Pumpa kann bei horizontaler
Rotorlage in beliebiger Stellung an
den Rezipienten angeflanscht werden.

{Maximale Abweichung zur Horizontalen

+ 691)

Bei einer Verbindung Turbopumpe-
Rezipient ubar einen Federungskdrpar
muf dia Pumpa veranker werden,

4 Installation
4.1 Note concerning installation

Tha turbo pump is delivered with tha
oil filled in.

Remave the blank flanges at the high-
and roughing vacuum connections
immadiately before you install the
pump. The pump has been venled
with Nj.

If tha turbo pumps are operated in a
magnetic field with field intensities
axceading 6 mT, sultable screening
measures must be provided (screening
housing upon request).

4.2 High-vacuum connection

The turbo pumps ara supplied with
their high-vacuum flanges on top, or,
if requested by tha custamer, on bot-
tom. The version with high-vacuum
flange on top can be converted by the
custamar to lateral arrangemant (high-
vacuum flange on side) without any
problem. The conversion of the flange
position is described under 4.2.2.

Forces from the piping system may
not act on turbo pumps which have
been anchored in place.

In connacting the pump to the
racipient, it must be remembered that
the UHV-flanga can be subjected to
vertical loads of 100 kg max. (does not
apply for 5 models). The waight of a
freaely Hlanged receiver must under no
circumstances exert torque on the
flange (onesided weight of the receiv-
er).

All UHV components must be fitted
with the utmost cleanliness. Unclean
components increase the pumping-
down time as a result of the desarp-
tion rate.

With horizontal rotor arrangemeant,
the pump ca be flanged 10 the vacuum
chambear in any desired position
IMn:i;ﬂurn deviation to the horizontal
+ 520

If the turbo pump is connected to the
vacuum chamber via a metal ballows,
the pump must be anchored.

1

4 Installation

4.7 Remarqua concarnant
IFinstallation

La pompe turbo est livrée avec sa
charge d'huile,

W'anlavar les brides pleinas des cites
vide poussé et vide primaire que juste
avant le montage. La pompa est ram-
plia da Na.

Si les pompes turbo fonctionnement
dans un champ magnetique avec des
intensités de champ supérieuras a

6 mT, il faut prévoir des mesures de
blindage appropriées (systémes de
blindage sur demanda).

4.2 Connexion vide pousée

Les pompas Turbo sont fournis
avec la bride de vide poussé en haut,
ou a la demanda du client avec la brida
de vide poussé en bas. L'exécution
avec la bride de vide poussé en haut
peut étre modifiée par le client sans
ditficulté dans I'execution bride de
vida poussé latérale. Modification da ln
position de la bride voir saction 4.2.2.

Si la pompe est ancréa aucune
force a partir de la tubulure doit étre
exnrcée sur la pompe.

Pour le raccordement de la pompe
sur 'enceinte, il faut savoir que la
bride UHV peut étra chargéa par una
charge verticale de 100 kg env, max.
{ceci nost pas valable pour "'exécution
S). Le poids d'une enceinte raccordée
sans support ne doil pas axercer le
momant de torsion sur la bride (poids
de I'enceinte d'un seul coté).

Toutes les pidces an contact avec l'ul-
travide doivent étre montées an obsar-
vant une propreté extréme. Des pigces
encrassées prolongent le temps de
pompage par la taux de désorption
dlave.

La pompe peut étra bridée au récipiant
dans une position quelcongue mais
I'axe du rotor doit raster horizontale.
(Una différance maximale de = 5° vers
la horizontal )

— Pour une connexion de la pompe

Turbo avec un réciplent du moyen d'un
raccord souple elle doit tre ancréa.




4.2.1 Einsetzen des Splitterschutzes

- Zum Schutz der Turbopumpe gegen
Framdkérper, Splitterschutz (Siebwil-
bung nach unten) einsetzen (Zubehr,
Ahschnitt 8), Der Splitterschutz verrin-
gert das Saugvermogen um ca. 15 %,

4.2.2 Umbau der Turbopumpe auf seit-
hehen Hochvakuum-Flansch
Fig. B

- Bodenplatte 4 demontieran.

- Schrauben 8 herausschrauben und
Vorvakuumkanal 2 abnehmen, auf
O-Ring 17 achten.

- Kihiflachen Varvakuumkanal und Auf-
nahmestander dirfen nicht oxidiert
sain. Alle Kiihiflachen vor Umbau
|etcht sinfetten.

- Vorvakuumkanal 2 von Flansch A an
Flansch B oder umgekehrt montieran,
Bei der Mantage ist zu beachten, dal
beide O-Ringea 17 richtig in der Nut
liegean.

- Blindflansch 9 an Flansch A bzw. B
anschrauben.

4.3 Vorvakuumansachlul®
Fig. 9

- AnschluB 7 an TPH/TPU 330
DN 25 KF und an TPH/TPU 510
DN 40 KF.

- Anschiul 52 an Vorvakuumpumpa
UNO und DUO 016 B DN 25 KF, und
an UNO und DUO 030 A DN 40 KF.

- Alle Verbindungen der Vorvakuumlei-
tung 53 kdnnen mit Kleinflansch-
Bauvelementen hergestallt werdan.
Bei starren Rohrverbindungen ist &in
Federungskdérper ginzubauen, um die
Ubertragung der Vibration der Vor-
vakuumpumpe zu dampfen.
Bouelamente in Abschnitt 8.

Weitere Bauteile sind im Balzers-Kata-
log Komponenten fiir die Vakuumtech-
nik aufgefihrt.

- Um die Beliftung des Rezipienten
uber die Vorvakuumpumpe zu verhin-
dern, empfiehlt sich der Einbau ines
Hochvakuum Sicherheitsventils 54.
In Pfeiffer-Vorvakuumpumpen ist ain
Hochvakuum-Sicherheitsventil inte-
griart.

4.2.1 Fitting the splinter shield 4.2.1 Mise en place du pare-éclat

- A splinter shield should be fitted (sieve - Pour protéger une pompe Turbo contra

vaull downward) to protect the pump des corps étrangers il faut placer un

from toraign matter (Accessories, pare-éclat dans la bride d'aspiration,
para. B).The splinter shield reduces the  {Accessoires voir section Bl.Le pare-
volume flow rate by approx. 15 %. éclats diminue le débil volume de
15 % env.
4,2.2 Conversion of lateral high-vacuum
flange 4.2 2 Transformation de la bride
Fig. 8 de vide pousse latéral
- Disassemble base plate 4. Fig. 8
= Loosen screws 8 and remove fore- - Démanter la plaque de base 4.
vacuum channal 2, pay allention to = Dévisser les vis 8 et enlever le canal de
o-ring 17. vide primaire 2, faire attention au joint
~ Tha cooling surfaces, rough vacuum torique 17.
duct and support must not be oxidized. - Les plaque refroidissantes du canal de
Lightly grease all cooling surfacas vida primaire ainsi que le bati de
before assembly. montage ne doivent pas étre oxydées.
- Mount fore-vacuum channel 2 of Graisser |égrément toutes las surfaces
flange A to flange B or vice versa. de refroidissement avant montage.
When assembling, care must be laken - Trensférer le canal de vide primaire 2
that both O-rings 17 ara correctly do la bride A & la bride B ou inverse-
seated in the groove. ment. Lors du montaga, vailler a ce

- Screw blank flange 9 to Mange A or B.  gue les deux joints toriques 17 soient

bien placés dans la gorge.
Visser la bride pleine 9 sur |a bride A

4.3 Fore-vacuum connaction

Fig. 9 ou la bride B.

- Connection 7 at lurbo pump 330
DN 25 KF, at turbo pump 510 4.3 Raccord de vide primaire
DN 40 KF. Fig. 9

- Connection 52 ot backing pump UNO - Raccord 7 sur pompe turbo TPH/
and DUO 016 B DN 25 KF, and on TPU 330 DN 25 KF, sur pompe turbo
UND and DUD 030 A DN 40 KF, TPH/TPU 510 DN 40 KF.

- All connections of the lora-vacuum — Racecord 52 sur pompe primaire UNQ
line 53 can be made using small- el DUO 016 B DN 25 KF, sur UNO et
flange components. DUO 030 A DN 40 KF.

In the case of rigid pipe connections, a — Tous les raccordemants de la canalisa-
melal bellows must be installed to tion de vide primaire 53 peuvent étre
reduce tha transmission of the backing réalisés avec des éléments de cons-
pump vibrations. truclion & petite bride,

Components, section B. Si I'on utilise des canalisations de rac-
Further components are listed in the cordement rigides, il faut monter un
Balzars catalog “Vacuum Compo- raccord souple, pour amortir la trans-
nents”. mission des vibrations de la pompe

~ In order to prevent the vacuum cham-  primaire,
ber from being vented via the backing  Eléments de construction au parag. B.
pump, we recommend that the high- Autres éléments de construction
vacuum safety valve 64 be installed, repris dans le catalogue Balzers “Com-
A high-vacuum safety valve 10 is posants pour la Technigque du Vida™.
incorporated in the Pleiffer backing - Pour éviter la remise a I'air de I'en-
pumps. ceinte & travers le pompe primaire, ||

est recommandé de montar une vanne
de sécurité 4 vide pousée 54.

Dans les pompes primaires Pleiffer est
intégrée une vanne de sécurité i vide
pousee.
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Fig. 8
1 Hochvakuumilanseh 1 High vacuum flanga 1 Bride de vide pousse
2 Vorvakuumloitung 2 Fore-vacuum line 2 Conduite de vide primaire
A Kahlwasseranschiug 3 Cooling water connection 3 Raceord eau de refroidissemeant
4 Bodenplatte 4 Base plate 4 Plaqus de haze
& Schraube 5 Screw E\Vis
B Flutanschiul & Flenge connaction & Connexion entrée d air
1 Vorvakuumanschlui 7 Fors-vacuum connaclion 7 Roccord de vide primairg
B Schraubo B Scrow 8 Via
8 Blindflansch 9 Blonk Mange 9 Bride pleine
10 Schrauba 10 Screw 10 Vis
17 O-Ring 17 O-ring 17 Joint toriqua
A HV-Fiansch oben A Flange standard version A Bride en haut
B HV-Flansch saitlich B Flange lateral varsion B Bride latérale

7 Fore-vacuum cannection, turba pump
52 Intake connection, backing pump
53 Fore-vacuum ling
54 High-vacuum safaty valve

1 Raccord de vide primaire pompe turbo
52 Raccord d'aspiration pompe primaire
53 Canalisation de vida primaire
i 84 Vanne de gécuritd a vide poussé

Fig. 8
7 Vorvakuumaonschlul Turbopumpe
52 Sauganschiul Vorvakuumpumpa
53 Varvakuumlaitung
54 Hochvakuum-Sicharhaitsventil




4.4 Kiithlung

Zum Abfihren der Reibungswarme
und der beim Heizen auftretenden
Wairme muassen die Turbopumpen
gekuhlt werden,

Die Turbopumpe ist durch zwei
PTC-Widerstinde in Motorwicklung
und Pumpengehduse tharmisch
geschilzt. Wird an einem der Wider-
stinde die zuldssige Temperatur Gber
schritten, redumert die Antriebselek-
tronik die anliegende Antriebslelstung
bis auf 0.

Die Pumpi ist serienmaBig wasser-
gekihlt und kann mit wenigen Hand-
griffen aul Luttkihlung umgestellt
werden.

4.4.1 Wasserkidhlung
Fig, 10

Die Karrosionsbestandigkeit der
Maelalle ist im allgemeinan auf eine
sahr dunne Oxidschicht zurdckzufih-
ren, die an der Oberflache ainen passi-
ven Zustand aufrecht erhalt. Dafor
muft aber ein Mindestgehall an Sauer-
stoff vorhanden sein.

In geschiossanen Kihlsysteman
mul damit gerechnet werden, dald
ohne besondere Malnahmen der
Sauerstoffgehalt unter die Mindest-
menge absinkt, Hier sollte bei der
Rickkahlung des Wassers for dia
Maoglichkeit gendgendar Sauerstoff-
aufnahme gesorgt werden.

In allen Fallen ist das Kihlwasser
zu filtrieren, um Schmutz und orga-
nische Schwebstoffe vom Kohlkreis-
lauf fernzuhalten. Es kdnnte sonst zu
lokalen Ablagerungan kommen, welche
die Bildung von Lochfrall begiinstigen.
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Fig. 10
3 Anachiul Terbopumpe
55 Schmulztanger
58 Klihiwpssarwichier TOW
57 Kuhlaggregat TZK 350
58 Anschlull Kihlwassernotz
53 fraier Abflui

4.4 Cooling

The turbo pumps must be coolad
to dissipate the frictional heat and the
heat produced during heating.

The turbo pump is thermally pro-
tected by two PTC resistors. One PTC
resigtor is arranged in the motor wind-
ing, and the other in the pump hous-
ing. Il the permissible temparatura is
exceadead at either of the two resistors,
the electronic drive unit reduces the
drive output of the motor to zero.

The pump ist walercoalad in
standard version and can ba changed
ovgr to air cooling quite simply.

4.4.1 Water cooling
Fig. 10

Only a thin film of oxides is gene-
rally the basis for the corrosion resis-
tance of the metals, It maintains on the
surface o passive state. For that pur-
pose however it is necessary that a
minimum amount of oxygen is avail-
able,

In closed cooling systems il must
be taken in consideratian, that withoul
special measures the oxigen content
drops below the minimum gquantity. In
this case care should be taken, that,
whan recooling the water, sufficient
opportunity for absorption of oxigen is
given.

In any case the cooling water must
be filterad to keap away from the cool-
ing circuit dirt and organic suspended
matter. Otherwise deposits could be
formed which could be the reason for
Ipeal eorrosion.

3 Turbo pump connection
55 DHrt trop
58 TCW cooling water manitor
57 TZK 350 caoling unit
58 Cooling water systam connection
58 Freo drainage

3 Aaccord de pomps turbo

56 Flitre o impuratis

56 Contréluur o oau de relroidissement
TCW

57 Systéme de relroidizssemant TZK 350

58 Asccordamant reseau d'eau de
rirfrobdissemant

589 Ecoulamant |lbre

4.4 Refroidissemont

Pours éliminer la chaleur de fric-
tian et la chaleur produite lors de I'étu-
vage, il faut refroidir les pompes turbo.

La pompe turbo est protégée par
deux résistancas PTC. Une résistance
PTC se trouve dans |e bobinage du
maoteur, I'outre est placée dans la car-
casse de pompe. Si la température
admissible est dépassée & I'une des
deux résistances, le systéme d'entrai-
nement élecironique réduit la puis-
sance du moteur jusgu’a 0.

La pompe turbo standard est
refroidie par eau e peut &tre, en un
tournemain, adaplée au relroidisse-
ment par air.

4.4.1 Refroidissement par eau
Fig. 10

La résistance & la corrosion en
geénéral est & ramaner & une couche
trés mince d'oxyde, qui maintient sur
la surface un état passif. Pour cala il
faut qu'il ¥ ait un contanu minimal an
oxygéne.

Dans des systémes de refroidisse-
mant farmas il faut prendro en consi-
dération, que sans des masuras spé-
cinles le contenu an oxygéne s"abaisse
au dessous de la guantité minimale. lci
il faut prendre soin de la possibilité au
cours du refroidissemant de retour
d'absorption des guontités suffisantes
d'oxygéne.

En tous cas I'eau de refroidisse-
mant doit &tra filtrée, pour éliminer du
circuit da refroidissement de la crasse
et de |a matiére organique en suspen-
sion. Sinon des sédimentations locales
pourraient se farmer favarisant la cor-
rosion localisée.




Um Korrosionsschaden zu vermai-
den, sind folgende Antorderungen an
das Kihlwasser einzuhaiten:

Wasser filtrierl, mechanisch rein,
optisch klar, ohne Trabung, ohne
Bodensgatz, chamisch neutral

= Min. Ssuerstoffgehalt
Max. Chloridgehalt

— Max. Karbonat-Harte 10%H -
— Max. Kaliumpermanganat

verbrauch 10 mag/kg
- pH-Werl T-8-

Aggressive Kohlensaure und
Ammaoniak ddrfen nicht nachweisbar

sain. -
— Vorlaufuberdruck

bis 7 bar

Woearden die aufgefihrten Werte
(ber- bew. untarschritten und treten
deshalb Storungen oder Schaden an
den von uns geliefertan Anlagen auf,
sind wir von jeglicher HaHung auf-
grund solcher Stérungen oder Schi-
den befreit.

— Die Pumpe kann durch das Kihlwas-
sernetz (MaximalGberdruck 7 bar) oder
iber das Kdhlaggregat TZK 350 ver-

4 mg/kg. - Minimum oxygen content
100 mg/kg — Maximum chloride content 100 mg/kg — Contenua en oxygéne minimal 4 mg/kg
10°dH -

To avoid corrasion damages the
following requirements for the cooling
or heating water must ba met:

Waier filtered, mechanically clean,
optically clear, without turbidity,
without deposits, chemically neutral.

4 mg/kg

Maximum carbonic hardness

= Maximum consumption of

potassium parmanganate

pH-value 7-9
Aggressive carbon dioxide and

ammonia must not be delectable

Inlat overprassure up to 7 bar.

If the actual values are exceeded
above respeclively below the values
indicated above and if trouble or
damages occur we are free from any
liability for reason of those troubles or
damages.

- The purmp can be supplied via tha

cooling water system (maximum over-
pressure: 7 bar), or via the TZK 350
cooling unit. {If the TZK 350 is used
without dirt trap).

— Surpression & I'entrée jusqu's

sorgt werden, (Beim Einsalz des - The cooling water supply and return

Pour éviter détériorations par cor
rosion les axigences suivanias pour
I'eau de refroidissement sont & respec-
tar:

L'eau fitrée, méchaniguement
pure, optiquement claire, sans louche,
sans dépht, chimiquement nautre.

Contenue en chlorures

maxirnal 100 mag/kg

10 mg/kg — Dureté de I'eau partielle au

carbonate 10°%dH

- Consommation maximale &n

parmanganale de potassium 10 mg/kg

- Valaur pH 7-9

Acide carbonigue agressif et
ammoniagque ne doivent pas étre déce-
lable.

7 bar

Si les valeurs indiguées sont
deépassées en haut respectivement en
bas et si a cefte cause des dérange-
ments ou des détériorations apparais-
seni dans des installations fournis par
nos soins nous sommes libres de toute
responsabilité pour ces dérangements
ou detériorations.

TZK 350 kein Schmutztanger).
= Vaor- und Ricklauf des Kihlwassers

system can be connected as desired to - La pompe peut &tre alimentée par le

the connections 3.

kénnen an den AnschiGssen 3 beliebig — The dirl irap 55 must be installed in

angeschlossen werden, the supply system, and the TCW cool-
- Der Schmistzfanger 55 ist in den Vor- ing water monitor {56) in 1he return

lauf und der Kihlwasserwichter TCW  system

{66} in den Ricklauf einzusetzen.
— Zubehir fir Kuhlwasseranschlul

unter 8.

cf. section B.

réseau d'eau de refroidissement (sur-
pression maximale 7 bar) ou par le
systéma da refroidissement TZK 350
{en cas d'utilisation du TZK 350, sans
filtre d'impuretés).

- Cooling water connection accessories, — Arrivée et sorlie d'eau peuvant 8lre

branchées dans n'importe quel sens
sur les reccords 3.

= Le filtre d'impuretés 55 se met dans

Iarrivée o'eau et le contréleur d eau de
refroidissement TCW (56) & la sortie
d'eau.

— Accessoires pour raccord eau de

refroidissemant au parag. B.
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4. 4.2 Luftkdhlung
Fig. M

umgestallt werden.

— In der TCP 300/310 sind elektrische
AnschluBmoglichkeiten fur die Ventila-
toren vorgesehen.

- Bel voller Antriebsleistung und voller
Gaslast darf die maximala Umge-
bungstemperatur 35°C nicht Gibar-
schraiten,

4.4.2 Air cooling 4.4.2 Refroidissement par air

Fig- 1" Fig. 1
- Die Turbopumpe kann auf Lufikihlung - The lurbo pump can be converted to - On peut transformer la pompe turbo
air cooling. pour avoir un refroidissement par air.
- The TCP 300/310 contains an electri- - Dans le TCP 300/310 sont prévues des
cal connection for the fans. possibilités de branchement électrique
— At Tull drive power and full gas load, pour les ventilataurs,
the maximum ambient temperatura - A pleine puissance et pleine charge de
should not exceed 35°C. gaz la température ambiante ne doil
pas dépassar 35°C max.,
4.4.2.1 Air cooler assembly
Fig. 1 4.4.2.1 Montage du refraidissement
- Unscraw screws 10 from the lateral puram

4.4.2.1 Montage der Luftkihlung
Fig. 1
- Schrauben 10 aus dem seitlichen
Flansch herausschrauben. Deckel 9,
wenn miglich, nicht abnehmen. Hat
sich der Deckel 9 geldst, ist bei der

flange, If possible, do not ramove lid 3. Fig. 1

IT Il 9 has comea loosa, attention must - Dévisser las vis 10 de la bride latérale.
be paid during assembly that the seal-  5i possible, ne pas enlever le couvercle
ing surface is clean and the O-ring 17, 9. Si e couvercle 9 5'est détaché, il
Fig. 11 is seated correctly. faul veiller en la remontant a ce que |a

Montage auf eine saubere Dichtfche - Disassemble cap 15 and fan 14 from surface d'étanchéité soit propre at que

und auf die richtige Lage des O-Ringes
17 Fig. 11 zu achten.

- Von vormontiertem Luftkihlungsge-
hiuse Kappe 16 und Ldfter 14 demon-
tieren. Zum Abnehmen der Kappe 15
Schrauben 16 |Gsen. Grundplatte und
Kappe so gegenainander varschiaben,
dal die Kappe aus dem Schwalben-
schwanz 30 der Grundplatte gleitet,
Kappe abheben.

- Grundplatte 11 mit Schrauben 10
{Schrauben MB x 18 im Beipack) mon-
tieren.

a) bei Pumpen mit HV-Flansch oben

oder unten, Kabelausgang nach
unten montieran.

the pre-assembled air coolar housing. e joint lorique 17 soil bien en place
To remove cap 15, loosen screws 16. (Fig. 11).
Shift the baseplate and cap against - Sur le baltier du refroidissement par

each other in such a manner that the air déja montd, démonter le capot 15
cap slides out of the dovetail 30 of the et le ventilateur 14, Pour enlever le

baseplate; then lift off cap, capot 15, dévisser las vis 16. Déplacer
- Assemble baseplate 11, using screws I'un par rapport @ l'autre |a plaque de

10 (M5 x 16 scraws, separately base et le capot de facon que le capot

packed). glisse hors de la queue d'aronde 30 de

a) When the HV flange of the pump is |8 plague de base, enlaver la l‘:ﬂ[llﬂ'l.
fitted on top or bottom, install the — Monter 1a plaque de base 11 a l'aide

outgoing cable downwards. des vis 10 (vis M5B x 16 jointes a la
. fourniture).
b} When the HV flange of the pump is
titted laterally, install the outgoing @) Sur les pompes avec bride dingee
cable upwards, vars la haut ou vers le bas, monter la
R earbis Alve fans sortie de chbla vers |a bas.

b) bei Pumpen mit HV-Flansch seitlich, _ connect the fan to the mains supply as D) sur les pompes avec bride latérale,

Kabelausgang nach oben montieran.
~ Lufter montieren,

— Lifter nach Schaitbild in der Kappe
bzw. wie in Fig, 12 dargestelit fir 10OV
odar 220 V Netzspannung anschlia-
Ren,

— Kappe 15 aufsetzen und in Schwal
benschwanzilhrung einschiaben, mit
Schrauben 16 betestigen.

- Mit Schraubstopfen 20 dia Anschiisse
der Wassarkiihlung verschlielen,

shown in the circuit diagram in the manter la sortie de cible vars le
cap, or as shown in Fig. 12 far 110 V or haut
220 V mains voltage. - Monter le ventilateur,

- Put on the cap 156 and push it into the - Brancher le ventilateur selon schéma
dovetail guide, then fasten it by means  é&lectrique dans e capol ou comme
of screws 16. indiqué sur la fig. 12 pour tension 110V
- Close the watar cooling systemn con- ou 220V
nections by means of screws plugs 20. - Poser le capol 15 el le glisser dans la
queue d'arande, le fixer & "aide des
vig 16,
— Fermer les raccords du systame da
refroidissemeant par eau avec les bou-
chon-filetés 20.

n
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Fig. 1

1 Turbopumpa 1 Turbo pump 1 Pampe turbo

4 Blindflansch 8 Biank flange 9 Bride pleine
10 Schraube 10 SBcrew 10 Vi
11 Grundplatte 11 Base plate 11 Plague de base
13 Schwingungsdampfer 13 Vibration jsolator 13 Amortisseur de vibrations
14 Vantilator 14 Fan 14 Vantilataur
18 Knppai 15 Cap 15 Capot
16 Schraube 16 Scraw 18 Vis
17 O-Ring 17 O-ring 17 Joint torique
18 Kabelband 18 Cable lap 18 Ruban de cible
19 Muttar 19 Nt 19 Ecrou
20 Schraubstopien 20 Scraw plug 20 Bouchon & vis

21 Zugenitlasiung
30 Schwalbenschwanztihrung

Zul. Umgebungstompearatur
bab Luftkihlung: 0 - 353C

21 Traction raliet
30 Dovotail guide

Admigsible ambient (emperature
with air cooling; 0 - 36°C

21 Dacharga da traction
30 Queue d'aronde

Température amblante admissible
pour rtroidissamant & air: 0 - 35°C

+lé @

PELIN

Bal 110V Netzspannung
At maing voltage of 110V
Pour tension du réseau de 110V

PELIN

Bei 220V Metzspannung
At mains voltage of 220V
Pour teansion du réseau de 220V

Fig.12
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4.5 Flutanschlu
Fig. 13

Zum Fluten der Turbopumpe kdn-
nen hand- oder elektrisch betatigte
Venlile eingesetzt werden, Zum ver-
zogerten Sicherhaitsfluten von Turbo-
pumpa und Rezipient werden das Flut-
steuergerdt TCF 102 oder das Ventil-
steuergardt TCV 102 eingesetzt.

Beim Einsatz sines Flutventils
TSF 010 wird die Turbopumpe dirakt
nach einem Stromausfall bzw.
Abschalten gefluter.

— Flutventil 61 an Flutanschiu® 6 anflan-
schen.

- Trockenvorlage 63 an eine vorhar
bereitgestellte Haltevorrichtung
anschrauben (am Pumpstandgestell
vorhanden).

- Schlauchverbindung 62 zwischen 61
und 63 harstellen.

- Flutsteuergerat TCF 102 oder Ventil-
steuargerat TCV 102 (60) nach Schalt-
plan und der Betrigbsanweisung
PM BOO 123 BD anschlieBen.

Bet Einsatz der TPH/TPU 330 mit
TCP 120/121 und Flutventil TSF 012 ist
das verzogerta, drehzahlabhingige
Fluten maglich,

Das Flutventil schlieft sofort nach
Einschalten der TCP 120/121 und
affnet bei ca. 400Hz beim Auslaufen.
Das Flutventil bleibt dber die gasamie
Zell des Stillstandes im offenen
Zustand.

Fig. 13
B Flutansohiull Turbopumpa
80 Flutstouargerat TCF 102 oder Ventil-
steugrgerdt TCV 102
81 Flutventil TVF 012
62 PWC-Schiauch 8 x 14
63 Trockenvoriage TTV 003

4.5 Venting connection

Fig.13

Manually ar slectrically operated
valves can be used to vent the turba
pump. The TCF 102 vent control unit
or the TCV 102 valve control unit are
used for delayed safety venting of the
turbo pump and vacuum chamber,

If a TSF 010 vent valva is
employed, the turbo pump is vented
immediotaly after a mains failure or
after the pump is switched off,

- Flange thé vent valve 61 to the venting

—

connection 8,

Screw the air drier 63 to a holder pro- -
vided in advance {existing af he pum-
ing unit frame. )

Connact the hose 62 betwaen 61

and 63.

Connect the TCF 102 vent control unit
or TCV 102 valve control unit 60 in
accordance with the circuit diagram
and the operating instructions

PM 800 123 BE.

When using the TPH/TPU 330
with TCP 120/121 and vent valve
TSF 012, delayed, speed-controlled
vernting 15 possible.

The vent valve closes immediately
after the TCP 120/121 is energized and
opens at approximately 400 Hz during
rundown. The venl valve remainsg open
all the time the machine is at
standstill.

6 Venting copnection turba pump
A0 Vent contral unit TCF 102 or Valve
eontrol unit TCV 102
61 Vont valva TVF 012
62 PVC-hose Bx14
63 Air drier TTV 001

6 Raccord da remise & I'air pompe turbo
60 Apporeil de commande dé remise &
I"alr TCF 102 ou apparei| de
commande de vanne TCY 102
&1 Vanne da remiso o Fair TVF 012
62 Tuyou TCV B x 14
63 Tube-sacheur TTV 001

4.5 Anccord de remise & |"air

Fig. 13

Pour la rémisa & I'air de la pompe
turbo, on peut utiliser des vannes 4
commande manualle ou électrique.
Pour la remise & I'air retardée de la
pompe turbo et de I'enceints, on paut
utiliser 'appareil de commande de
remise & ['air TCF 102 ou I'appareil de
commande de vanne TCV 102.

Si on utilise une vanne d'entrée
d'alr TSF 010, lo pompe turbo, en cas
de coupure de courant ou d’arrél, est
immédiatement remise a |"air.

Brider la vanne d'entrée d'air 61 sur le
raccord d’entrée d'air 6.

Visser le tube-sécheur 63 sur un dis-
positif de fixation préparé d'avance

{il ¥ & un sur le bati du groupe de
pompage).

Etablir unae limison par tuyau 62 entre
61 et 63.

Monter 'appareil de commande de
ramise & I"air TCF 102 ou lapparell de
commandeo de vanne TCF 102 (60)
selon schéma de ciblage et instruc-
tions de sarvice PM BOD 123 BF

Larsque la TPH/TPU 330 est utili-
sée avec Ia commande TCP 120/121 et
une vanne TSF 012, il est possible de
procédes & une remise & air lempaorisés
en fonction de la vitesse.

La vanne sa ferme sitdt la com-
mande TCP 120/121 mise en marche et
s'ouvre 4 environ 400 Hz pour I"écoul-
meant. Durant toute la durée de I'immo-
bilisation, ia vanne de remisa & air
demeura ouverte,
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5 Betrieb

5.1 Einschalten

Kahlwasser einschalten und Durchflul
kontrollieren.

Beim Einsatz eines Kihlaggregates
TZK 350 warden TZK und Turbopumpe
gleichzeitig eingeschaltel.

Bei Lufikibiung lauft der Ventilator mit
dem Einschalten der Turbopumpe an.
Vorvakuumpumpe, Turbopumpe und
Heizung der Turbopumpe gemab dar
Betriebsanweisung der verwendeten
Antriebselektronik ainschalten.

Der Hochlauf der Turbopumpe
erfalgt automatisch. Die Hochlaufzeit
bis zum Drehzahlschaltpunkt ist
abhangig von der Rezipientangrifa.
Bei blindgeflanschtem Hachvakuum-
flansch erreicht die Pumpe TPH/

TPU 3320 nach 2 Minuten und dia TPH/
TPU 510 nach 6 Minuten ihre Nenn-
drehzahl bei Einsatz mit TCP 300/310.

Die Hochlaufzeil der TPH/TPL 330

mit TCP 120/121 betrdgt ca. 4,5 min.

51.1 Reset

Die Sicherheitsfunktionen der
Antriebselektronik TCP sind auf ein
Haftrelais gefiihrt. Dieses Relais ist im
Normalbetrieb geschlossen und wird
bei Storung (evil. auch beim Transport
durch Erschutterungen) gedifnet.

Zum Schlieen des Haftralais
Antriebselektronik mit Netzspannung
versorgen und einschalten. Taster
“Reset” mindestans 5 Sekunden lang
drucken,

6.2 Heizen der Turbopumpe

Der Enddruck richtet sich nach der
Saubarkeit der Pumpe und der Appa-
ratur. Um den Enddruck in maglichst
kurzer Zeit zu erreichen, ist a5 zweck-
mabkig, Turbopumpe und Apparatur zu
heizen, |st der Rezipient direkt ange-
flanscht, mul darauf geachtet werden,
dalt die Temperatur des Hochvakuum-
flansches baim Heizen der Apparatur
und der Pumpe 180°C nicht dber-
schreitet.

Wird der Rezipient hoher als
200°C geheizt, mull die Warmestrah-
lung vam Rezipienten auf den Pum-
penrotor, 2B, mit einem Strahlungs-
schild, verhindert werden. Die Heiz-
dauer far Pumpe und Rezipiant richtet
sich nach dem gewiinschten Enddruck.
Sie sallte wegen der Aufheizzeil des
Rotors mindestens 4 Stunden betra-
gen.

5 Operation
5.1 Switching on the pump

- Switch on the cooling water and check -

its flow.

= If a TZK 350 cooling unit is used, the
TZK and the turbo pump are switched
on together.

— If air cooling is used, the fan starts
when the turbo pump is switched on.

— Switch on the backing pump, turbo
pump and gnergize the heater of the
turbo pump in accordance with the
operating instructions for the type of
electronic drive unit being used,

“The turba pump runs up automati-
cally. The run-up time up to the speed
switchpaoint is a function of the size of
the vacuum chamber. The TPH/

TPL 330 pump attains its rated speed
after 3 minutes, and the TPH/TPU 510
pump after B minutes with blank-
flanged high-vacuum flange.

The run up time of the TPH/
TPU 330 with TCP 120/121 is approxi-
mately 4.5 minutes.

5.1.1 Reset

The safaty performances of the
electronic drive unit TCP are led to a
locking relay. This relay is closed in
normal operation and opens in case of
failure (may be caused by shaking dur-
ing transportation, too).

To close the locking relay, supply
electronic drive unit with power and
switch on. Push button “Reset” for at
least & seconds,

5.2 Heating the turbo pump

Tha uitimate pressure is a function
of the cleanliness of the pump and
apparatus. In order to attain the ullim-
ate pressure as rapidly as possible, it is
practical to heat the turbo pump and
apparatus. If the vacuum chamber is
directly flanged on, it must be ensured
that i temperature of the high-
vacuum flange does not exceed 160°C
when the apparatus and the pump are
heated.

If the vacuum chamber is heated
to a temperatura above 200°C, the
heat must be prevented from radiating
from the vacuum chamber to the pump
rotor, lor instance by installing a radia-
tion screen. The heating time for the
pump and vacuum chamber depends
on Lhe ultimate pressure desired. Due
to the heating-up time of the rotor, it
should be &t least 4 hours.

5 Fonctionnement
B.1 Mise en marche

Enclencher I'eau de refroidissement et
varifier que le débit est bon.
Lorsgu'on utilise un systéme de refroi-
dissement TZK 350, TZK et pompe
turbo s'enclenchent ensembles.

Avec la systéme de refroidissamant par
air, le ventilateur se mel en marche
lorsgu’on enclenche la pompea turbo.
Enclencher la pompe primaire la
pompe turbo, et enclencher le chauf
fage de la turbopompe comme décrit
par les instructions d'emploi de la
commande electronique utilisée.

L'accalération a pleine vitesse de la
pompe turbo se fail automatiguament.
Le temps d accélération jusqu’au point
de commutation de la vitessa est fone-
tion du volume de 'enceinte. Avec la
bride vide élevé fermée & fausse bride
les pompes TPH/TPU 330 atteignent |a
vitesse nominale aprés 3 minutes o
les TPH/TPU 510 apriés 6 minutes.

Le temps de préchauffage de la
TPH/TPU 330 aquipées d'une com-
mande TCP 120/121 est d'environ
4.5 minutes.

5.1.1 Reset

Les fonctions de séourité de la
commanda électronique TCP sont
menées sur un relais rémanent. Ce
relais reste fermé en cas de fonction-
nament régulaire el s'ouvre an cas de
malfonctionnement [éventuellement
aussi causé par des vibrations pendant
le transport).

Pour fermer le relais rémanant, ali-
menter la commande électronique an
courant el mettre sous tension. Pous-
sar la touche “Reset” pendant au
moins 5 secondes.

5.2 Etuvage de In pompe turho

La pression finale est fonction de
la propreté de la pompe et de I'appa-
reillage. Pour atteindre la pression
finale en un temps aussi court que
possible, il est recommandé d'étuver la
pompe turbo el I'appareillage. Si 'en-
ceinte ast directement bridée sur la
pompe, il faut veiller & ce gue la tem-
pérature de la bride vide poussée, lars
de I'étuvage de |la pompe ot de 'appa-
reillage, ne dépasse pas 160°C.

Si I'on étuve I'enceinte a plus de
2007°C, il faut éviter le rayonnement
thermique sur le rotor de la pompe &
partir de I'enceinte & I'aide d'un écran
per ex. La durée d'étuvage de la
poampe el de 'enceinte dépend du vide
final désira. Elle devrait &tre d'au
moins 4 heures en ralson du temps
gue met |e rotor & chauffar.



5.3 Abschalten 5.3 Switching off 5.3 Arrdt

- Turbopumpe abschalten, — Switch off the turbo pump. - Couper |la pompe turbo.

- Hochvakuum-Sicherheitsventil in Vor- - Close tha high-vacuum safety valve in - Fermer la vanna de sécurité b vide
vakuumleitung schlieBen. Bol Pleiffer-  the roughing vecuum line. When Pleil-  poussé dans la canalisation de vide
Vorvakuumpumpan schliefit dos Hoch-  fer backing pumps are used, the high-  primaire. Sur les pompes primaires

vakuum-Sicherheitsvantil beim vacuum safety valve closes automati- Pleiffer, la vanne de sécunté & vide
Abschalten der Vorvakuumpumpe cally when the backing pump is poussé se ferme automatiquement &
automatisch. switched off, arrdt da ia pompe primaire.

- Flutventil 6fnen, - Open the vent valva. — Quvrir Ia vanne de remise & Nair.

Ist zum Fluten der Turbopumpe ein If a TCF 102 vent control unit ora — Si on utilise pour la remise 4 Fair de la
Flutsteuergerit TCF 102 oder ein Ven-  TCV 102 valve control unit is used for  POMPe turbo un appareil de com-
tilsteuergerit TCV 102 eingeseolzt, venting tha turbo pump, the pump is mande de venne TCV 102, la pompe
wird die Turbopumpe bis max. vented ftor a max. period of 30 minutes  1Urbo est remise & l'air automatique-

30Minuten nach dem Abschalten oder  after switching-off by means of K2, or  Ment jusqu'd 30 minutes max. apras
bei Netzausfall sulomstisch geflutet. , automatically in the event of a mains arrét par K2 ou coupure de courant.

Einstellung der Gerate TCF 102 und failure. Setting of the TCF 102 and Four le réglage des appareils TCF 102
TCV 102 nach Betriebsanweisung TCV 102 units per oparating instruc- 9 TCV 102. voir les instructions de
PM 800 123 BD. tion PM BOO 123 BE. service PM BOO 123 BF.
5.4 Stillsetzen dor Turbopumpa 5.4 Shutting down the turbo pump  2-% Mise hors sarvice des pompas
Zum Stillsetzen dar Turbopumpe For extendad shutdowns of the 3 . :
Uher lingere Zeit ist folgendes zu turbo pump, the following must ba Pour la mise hors service des pom-
beachten: obsarved: pes turbo pendant un 18mps assoz
Bei der Turbopumpe Ist ein An oil change must be carried out  '0ng, Il fout tenir compte de ce qui
Olwechsal nach 6.1 durchzutihren. on the turbo pump as described in 6.1, SUIt:

Die Gabrauchsfihigkeit des von Peif-  The useability of tha TL 011 ol used En ce qui concemne la pompe
fer verwendeten Ols TL 011 betrigt by Pleiffer is 2 years if the pump is turbo, il faut faire un changement

ohne Betrieb 2 Jahre, not aperated. d*hulle selon 6.1. L'aptitude de I'huile
- Hochvakuumflonsch der Turbopum - Close the high-vacuum flange of the TL 011 utiitee pur Fatfer set de 2 ane
i g hars fonctionnement.

varschlieBen und Pumpe dber Vor- turba pump and evacuate the pump

vakuumflanseh evakuieren, vio the roughing vacuum flange. = Fermer la bride da vide pousst do la
- Turbopumpe mit trockener Luft oder - Vant the turbo pump with dry air or N, Pompe turbo et faire le vide dons ln

mit Stickstatf N; flutan, nitrogen, pompe par la brida de vh:l:: primaire.
- Vorvakuumanschiul verschiiefen. - Close the roughing vacuum connec-  ~ Aemplir la pompa turbo d'air sec ou
- Turbopumpe, wie Fig. 14 zeigt, aul tlon. d'azote Ny

HV-Fiansch stellen, - Place the turbo pump refer to Fig. 14. — Fermer la bride de vide primaire.

- in Rdumen mit feuchter oder aggressi- - In rooms with moist or aggressive - Placer la pompe turbo selon Fig. 14.
var Atmosphiére st die Turbopumpe atmosphere, the turbo pump must be — Dans des locaux humides ou dans I'at

zusemmen mit einem Bautel Trocken- walded into a plestic bag, together mosphére agressive il fTaul enfermer |a
mittel, 2.8. Silikagel, in einen Plastik. with a bag of desiccant, e.g. silica gel.  POMPE turbo dans un plastique soudé,
beutel slnzuschweillen, an y joignant un sachet de produit
déshydratanl, par ex. silicagel.
-X8
-
\
|
Y
Fig. 14 5
XB Elaktrischor Anschliull
Y Standiliche
X8 Elecinicnl connaction
Y Banre
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6 Instandhaltung

6.1 Batriebsmittelwechsel

Fig. 156

Die beiden Kammern sind mit je
10 em? TL 011 gefullt. Diese Fullung
bleibt in der Pumpa und st nach
ca. 5000 Betriebsstunden oder bei
unterbrocheneam Betrieb jahrlich zu
ermauern.

= Pumpe abschalten und auf Atmospha-
rendruck fluten.

- VerschluBschraube 18 harausschrau-
ben, auf die Druckfeder 13 hinter der
Verschlullschraube achten.

- Betriebsmittel aus beiden Kammern
mit Injektionsspritze absaugen,

- In beide Kammam ja 10 cm® TL ON
mit Injektionsspritze einfullen
(Injekticnsspritze PM 006 296 -LJ}

- VerschluBschraubea 18 wieder ein-
schrauben, dabei ist zu beachten, dai
der O-Ring 3 richtig in der Nut liegt
und die Druckfeder 13 in der Bohrung
der VerschluBschraube zentriert wird.

TL 011 unter 7, Betricbamittel,

6 Maintenance 6 Entretien
6.1 Changing the operating agent 6.1 Changement d’agent motaur

Fig. 15 Fig. 15

Prior to initial operating each oil Les deux chambres de graissage
chamber is filled with 10 ccof TL 011 sonl remplies chacune de 10 cm?
oil in the factory. This oil filling TL 011 gui restent dans la pompe lors
remains in the pump during shipping de |'expédition et doivent &tre renou-
and must be changed after approx. valées au bout de 5000 heures de

5000 operating hours, or annually if it fonctionnement env. ou én cas de

is not operated continuously.

fonctionnamaent discontinu, tous les

- Stop pump and vent to atmospheric ans,
prassura. - Arr@ler la pompe &t la remattre & la
- Unscrew locking screw 18, pay atten-  pression atmosphérigue,
tion to the compression spring 13 Dévisser la vis de fermeture 18, faire
behind the locking screw. attention au ressort de pression 13 se
- Suck out oil 31 from both chambers, trouvant derriére la vis de fermeture.
by means of a syringe. - Aspirer I'huile hors des deux cham-
- Fill 1@ em? TL 011 inta bath oil bres, avec une seringue.
chambers, by means of a syringe - Indroduire dans chaque chambra 10

(Syringe PM 006 296 -U).

cm? TL 011 avec une seringue

— Strew in locking screw 19 and take {Seringue PM 006 296 -U).
cara that the O-ring 3 is correctly seat- — Revissar la vis de fermature 18 en veil-

ed

in the groove and the compression  lant & ce que le joint torigue 3 soit

spring 13 is centered in the borehole bien placeé dans la gorge et le ressort
of the locking screw, de pression 13 bien centré dans |

TL OM oil see 7, operating media.  Percage de la vis.
Huile TL 011 selon 7, fluides
d'exploitation.
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13
10

15

2 0-ring
3 O-ring
B Ball boaring
9 Antivibration ring
10 Wick
11 Q-ring
12 Wick guida
13 Compression spring
- 14 Compression spring
Ay 15 Setting nul
F RN 16 Sight glazs
18 Plug scraw
28 Splash disc
30 Space for oil
31 Pressure piece

0 AL 8 2 Joint torigue
iR 3 Joint tongue

i 8 Palier o billes

ey 29 9 Anneau sntivibration

—, 10 Méchea
" = 11 Jaint tariqua

12 12 Guide-mache

E 13 Ressort de pression
14 Ressort de pression
16 Ecrou da réplage
18 Hublot
18 Vis de larmatura
28 Disque pulvérisateur
A0 Espace pour I'huile
31 Pigee de prassion

11 14

Fig. 15
2 O-Ring
3 D-Ring
B Kugellager
8 Schwingring
10 Dooht

11 O-Ring

12 Dochtfihrung
13 Druckfedar
14 Druckfeder
15 Einstallmutter

16 Schauglas

18 VerschiuBschraubo
289 Spritzecheibe

30 Olraum

3 Druckstiick
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- Pumpe mit Reinigungsmittel follen.

6.2 Reinigung
Fig. 156

Bei lgichter Verschmultzung z.B.
durch Betrieshsmittelniaderschldge
kann die Fumpe in unzerlegtem
Zustand gerginigt werden. Handell es
sich jedoch um schwerlasliche Median
odar liegt eine extrerne Verschmutzung
vor, mufs die Pumpe vollkormmen de-
montiert werden. Hierzu sollte der
Balzers-Service herangezogen werden,

£.2.1 Reinigung in unzeregtem Zustand

Pumpe abschalten und auf Atmospha-
rendruck flutan.

Pumpe aus der Anlage demaontigren.
VerschluBschrauben 18 herausschrau-
ben, Betrieshsmittel absaugen und Ver- -
schluBschrauben 18 wieder einschrau- -
han.

Vorvakuumanschiul mit Blindflansch
verschliefen.

Als Reinigungsmittel diirfen nur Frigen -
113 oder Freon TF verwendet werden.
Pumpe kurze Zeit stehen lassen,

Rotor von Hand im Hochvakuuman-
schiuly drehen.

Pumpe entleeran, Reinigungsmittel
dber Vervakuumansehlul ablaufen las
sen, Reinigungsmittel im Kugelga-
hause iber HV-Stuizen ausgielen. Das
sich in dan beiden Schmisrmittalriu-
men sammelnde Reinigungsmittel
wird, wie das Betriebsmittel beim
Betriebsmittelwechsel, mit einer Injek-
tionsspritze abgesaugt. Bei ainar
grindlichen Reinigung sollte das Rei-
nigungsmittel mindaestens draimal
gawechselt werden,

Pumpe ca. 30 min. offen stehen las-
sen, damit die Reinigungsmittelrick-
stande aus der Pumpe verdampfen,
Pumpea mit blindgeflanschtem Hochva-
kuumstutzen an die Vorpumpe
anschlieBen und bis ca. 10" mbar eva-
kuieran, damit Reinigungsmittelrick-
stande vollstandig abgesaugt werden.
Turbopumpe nicht einschalten!

Pumpe beliften und von Vorpumpe
Irennen.

Pumpe wia unter 6.1 baschrieben, mit
8 cm? TL 011 fillen.

Dochtfuhrung 31 herausziehen. Docht
muls vallstandig frei von Frigen sein.
Mit Injektionsspritze ca. 1 em® TLON
in das Kugellager und ca. 1 cm?® auf
den Docht spritzen.

Dochtfuhrung einsetzen und Pumgpe
wie unter 6.1 beschrieben, schlieffan,
AnschlieBend kann die Pumpe mit ain-
geschalteter Heizung in Betrieb
genommen werden. Beim ersten Eva-
kuigrungsvorgang st die Pumpazeit,
bedingt durch Reinigungsmittelreste,
langer.

6.2 Cleaning

Fig. 16

When the pump is anly slightly
contaminated, e. g. by lubricant depo-
sits, it can be cleaned in fully
assembled condition. If however,
media of low solubility have to be
ramoved, or if the pump Is heavily con-
taminated, the pump must be comple-
tely disassembled. Balzers service
engineers should be called in far this
puUrpose,

6.2 Nettoyage
Fig. 15

Dans le cags d'une pallution légére,
par example das précipitations d'fluide,
la pompe peut étre nettoyée sans étre
démonlée. Mais 8'il s'agil de produits
difficilemant solubles ou d'une forte
pollution, il faut démonter entiéremant
la pompe. Pour cela, il faut s'adresser
au service aprés vente Balzers.

6.2.1 Nettoyage sans démonlage

- Arréler la pompe el la remettre & la

6.2.1 Cleaning in fully assembled
condition

Stop purmp and vent to atmospheric
pressure.

Ramove pump from plant.

Unscrew plug scraws 18, suck off tha
il and scraw in the plug screws 18.
Close fore-vacuum connection by
means of a blank flange.

Fill pump with cleaning agent.

Only Frigen 113 or Freon TF shall be
used for cleaning.

Leave the pump briefly.

Turn the rotor in the high-vacuum
connection by hand.

Drain the pump. Let cleaning agent out
on the fore-vacuum connection. Pour
cleaning agent residues in the spheri-
cal hausing out through the high-
vacuum outlet. The cleaning agent
remaining in the two oil reservoirs will
be sucked off - like the oil when
changing the oil by a syringe. For tho-
rough cleaning agent should bo
replaced at least three times,

Leave the pump for approx. 30 min.
open to allow an evaporation ot the
residues of the cleaning agent in the
pump.

Connect pump to the backing pump
with high-vacuum flange blank flanged
and evacuate to about 10" mbar to
allow for the whole residues of the
cleaning agent to be pumped off. Do
not switch on the turbo pump!

Yent the pump and disconnect tha
backing pump.

Fill TL 011 into the pump as described
in 6.1 but 8cm? only.

Full out wick guide 31. The wick must -
be absolutely free from Frigen.

Inject about 1 em® of TL 011 with a
syringe into the ball bearing and about
1 cm? on the wick,

Put wick guide in and close pump as
described under 6.1.

Subsequently the pump can be put
into operation with heating switched
on. Because of the residues of the
cleaning agent, the pumping down
time of the first evacuation will be
some time longer.

]

pression almospérique.

Sortir la pompe de l'installation.
Dévisser los vis 1B de farmeture, aspi-
rer I'huile et revisser les vis 18,
Fermer le raccord de vide primaire
aves une bride pleine,

Remplir la pompe de I'agent nettoyant.
Comme agent nettoyant, n'utiliser que
du Frigen 113 ou du Fréon TF

L'y laissar un momant.

Faire tourner le rotor en indroduisant
la main dans la bride de vida pousse.
Vider la pompe en faisant couler
I'agent nettoyant par la bride de vide
primaire. Evacuer "agent neltoyant
restant dans la carcasse par la bride de
vide poussé. Evacuer l'agent nettoyant
qui §'accumule dans |es deux réser-
voirs d'huile avec une seringue de la
méma fagon commae |"huile & I'occa-
sion d'un change d'huile. Pour netto-
yer la pompe a fond, il faut procéder &
au moins 3 ringages & I'agent netto-
yant.

Laisser la pompe ouverte encora 30
min. env. pour que 'agent nettoyant
s'évapora.

Raccorder la pompe avec bride de vide
pousseé fermée par une bride d’obtura-
tion & une pompe primaire, el la mettra
sous vide jusqu'a 10" mbar env. de
facon & aspirer ['agent nettoyant
restant. Ne pas enclencher la pompa
turbol

Remettre la pompe & "air et débran.
cher la pompe primaire,

Indroduira TL 011 dans la pompe
comme indigué en 6.1 mais pas plus
que B cm?.

Aetirer la guide méche 31. La méche
doit &re sans ancune trace de Frigen.
Injecter env. 1 em? TL 011 avec une
saringue dans le palier a billes el env.
1 cm? sur la méche

Remettra la guide-méche et fermer la
pompe comme décrit en 6.1

Ensuite la pompe peut &tre mise en
service, le chauffage enclenché. Le
temps de pompage du premier cycle
d’évacuation sera plus long & cause
des restes de I"'agent nettoyant.
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6.3 Priifen des Antrieba
in der Turbopumpe

6.3 Checking the drive in the
turbo pump

6.3 Vérification du moteur da la
pompa turho.

Test des Antrighs Tast of driving Test d "antraine-
bei 20°C by 20°C mant sans 20°C
G-F  Halisondenpfod Hell probe path Traiet 0é courant des 1000 SAS2000
sondes de Hall
L-H Hallsondenauzgang 1 Hall probe outpaut 1 Sortie 1 das sondes ca 400 (200....550]
de Hall
J=K Hallsondenausgang 2 Hall probwe cutput 2 Sortie 2 des sondes ca 400 (200 ... 550]
da Hall
F-M Temparatursangonen Temparaluié sansores Sondes do lampérature MWONsSA=3000
E-A
E = g Motorspulan Molor coils = Bobinas de moteur o7Q
E-D
M=F R forTPH/TPU 33/5T0 Ry for TPH/TPU 3307610 Re  pour TPH/TPU 330/510 1,47 kD

£.3.1 Pritfon des Turbomotors ohne

Antriabsalektranik TCP 300/310

Mit Me- und Prifadapter und

externem Netzgerdt. Hallsondan mit
Konstantstrom 40 mA an Stecker G
und F speisen (+ Pol an G). Rotor von
Hand drehen, Hallspannung gemat
Fig. 16 mit Oszilloskop oder Drehspul-
instrument messen.

6.3.1 Checking the turbo motor without
the electronic drive TCP 300/310

With measuring and testing adap-
tor and axtarnal powar supply. Power
Hall probe with constant vollage
40 mA at plug G and F. Turn the rotor
manually. Measure Hall voltage as per
fig 16 by oscilloscope or moving coil
instrument.

6.3.1 Vérification du moteur furbo sans

commandes électronigue

TCP 300/310

Avec adaptaleur mesure at de con-

trile et unité d'alimentation extarme.
Alimenter les sondes da Hall sux fiches
G et F avec potentiel constant 40 ma.
Tourner le rotor & la main. Mesurer la
tension de Hall cont. fig. 16 a I'aide
d'un oscilloscope ou instrument de
bobine.




ca.300
miyas

Fig. 16
H T TPHITPU 330
15 TPHITPU 610
| grau proy gris
| 2 gell well o jaune
3 schware hilsck Te L]
4 welld whita blano
5 bilau blus hleuw
| B grin groan wort
7 ot rieid rodgo
] gruny ol grizan/ yallow vorl/jaune
| 3 braun brown brun
Fig. 17
Aniriah TPH/TPU 330/510 Dirve TPHITPU 330/510 Entralnement TPH/TPU 330/5610
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6.4 Lagerwechsal

Fig. 18 bis Fig. 36

Die Beschreibung des Lagerwech-
sals ist ein Wegweiser fir die richtige
Durchfihrung.

- Fir den Lagerwechsel steht unsaer Spe

zialwerkzeug zur Verfligung (Fig. 18).
Der Lagerwechsel sollle von geschul-
tem Personal in geeigneten, staub-
fraien Raumen durchgefihrt werden.
Bolzars Service-Schulungen (Warlung
von Pumpen, Lagerwechsel etc.) wer-
den fur unsere Kunden In regelmaii-
gam Turnus angeboten. Bilte wenden
Sie sich diesbezldglich an unsere Ver-
tretungen oder Tochtergesellschaften.
Ein Ersatzteilpaket, welches alle bend-
tiglen Teile zum Lagerwechsel beinhal-
tet, steht lhnen zur Vertiigung

{siehe 7 Ersatzteile),

Zur beseren Ubersicht der Einzelteil-
anordnung in der Turbopumpe ist die
Positionierung in den Abbildungen Fig.
19 bis Fig. 36 mit der Positionierung in
der Schnittzeichung Fig. 36, identisch,
Der Lagerwechsel ist auf beiden Seiten
der Pumpe gleich. Abgabildet ist zum
groBten Teil nur die Antriebsseite der
Pumpe.

Grundsatzlich ist bei jedem Loger-
wechsel auch eln Olwechsel nach 6.1
durchzufihran,

Lager immer auf beiden Seiten der
Pumpe auswechselin,

Lager nur dann aufziehan, wann beide
Lagerschilde 51 und 52 sbgenommen
sind. Wird nur ein Lagerschild abge-
nommen, kann das Lager im noch
montierten Lagerschild durch das Auf-
ziehen des gegenuberliegenden Lagers
beschadigt werden.

Werkzeuge fiir Lagerwachsal
Fig. 18

1 Lageraufzieher

2 Zweiarm-Abziehar mil

PM D03 742

3 Zwischenstick PM 013 242
4 Aufziehdom PM 013 232
5 Spielainstellschissel
PM 003 743 -U
7 Schiussal for
Gewindering PM 003 770 -U

6.4.1 Lagerschilde demontieren

Fig. 18-21
Steckverbindung X8 zum TCP trennen,
Schrauben 53 herausschrauban,
Lagerschild 51 und 52 abziehen.

6.4.2 Kugellager und Spritzscheibe
Fig. 22

Lager und Spritzscheibe gemeinsam
abzighen.

6.4 Replacing the bearings

Fig. 18 to 36

The description of bearing replace-
maenl is a guide for the right perfor-
mance,

- Special tools are required for replace- -

i

ment of the bearings (Fig. 18);

The bearing replacement should be
carried out by developed persons in
suitable, dustfree rooms.

Balzars service courses (maintenance,
bearing replacemant, a.5.0.) are offered
for our customers in regulary terms,
For bearing exchange, thara is a spare
parts packege at your disposal, includ-
ing all necessary parts (see 7 spare
parts).

To provide a better overview over the
arrangement of the individual compo- -
nants in the turbo pump, their items in
Fig. 19 to 35 are identical to thosa in
the sectional drawing, Fig. 36.
Bearing change on both sides of the
pump is the same, The illustrations
mainly show the drive side of the
pump.

Every time tha bearings and wicks ara
changad, an oilchange should also be
carried out according to 6.1.

Always change the bearings on both
sides of the pump.

The bearings should only be fitted
when both bearing plates 51 and 52,
hava bean removed. |f anly one bear-
ing plate is removed, the bearing in
tha still mounted end plate can be
damaged by the fitting of the bearing

opposite.

Tools for bearing replacement
Fig. 18
1 mounting mandril for bearing
PM 003 742
2 two-armead extractor with

3 transition piece FM 013 242
4 lifting mandril PM 013 232
5 key for clearance adjustment

FM 003 743 -U

7 key tor the ring nut  PM 003 770 -U

6.4.1 Remove end plates

Fig. 19 - 21
Disconnect the plug connection X8 lo
the TCP, get out the screws 53 and
remove the end plates 51 and 52.

6.4.2 Ball bearing and splash ring
removing
Fig. 22

— Remove ball bearing and splash ring

tagether,

2

6.4 Changement de palier
Flg. 18 a fig. 36

Trés détailléa, la description des
opérations de changement des paliers
est impéralivement & respecter,

MW utiliser pour cala que notre outillage
spécial (voir fig. 18).

Le remplacement des paliers de doit
étre entrapris que par le perscnnal
spécialement forme, dans des locaux
appropriés stériles et exempts de
POUSSiBres,

Balzers offre & sa clientéle des cours
spéciaux de formation (entretien des
pompes, changement des paliers, etc. ]
a intervalles réguliers. Consultez & ce
sujet nos réprésentants dans votre dis-
trict ou notre filiale.

Pour le remplocement des paliars, il
existe un kit comprenant toutes les
pitces de rechange nécessaires (voir
section 7 "Pibces da rechange”).

Pour avair une mailleure vue d’en-
semble de la disposition des différen-
tes piéces dans la pompe turbo, le
positionnement dans les fig. 19 4 35
es1 identique au positionnenmeant du
dessin vu en coupe fig. 36.

Le changement du palier est le méme
des doux cOtas de la pompe. Los Tigu-
res représentant le plus souvent seule-
ment |e cite entrainement de la
pompe.

A chague changement de palier, affec-
tuer toujours par principe un changa-
ment d'huile selon 6.1,

Remplacer toujours les paliers des
deux cOtés de la pompe.

Ne monter le palier que lorsque les
deux plaques de palier 51 et 52 sont
enlevées, Si une seule plague de palier
est enlevée, le palier silué dans la pla-
que de palier fixée paut &tre endom-
magé par la montage du palier que lui
fait face.

Qutils pour changement de palier
Fig.18
1 Mandrin de montage

pour palier PM 003 742
2 Extracteur & deux bras avec

3 Piéce intermédiaire FM 013 242
4 Broche de montage PM 013 232
5 Clef pour adjustage

du jeu PM 003 743 -U
7 Clef pour bague

filetge PM D03 770 -U

6.4.1 Démonter les plagues de palier

Fig. 18 - 21
Séparer le raccord a fiche X8 vers

le TCP, sortir les vis 53 et sartir les
plaques de paliers 51 et 52.

6.4.2 Démonter le palier & billes el le
disque pulvérisaleur
Fig. 22
Enlever ensembles te palier a billes
el le disque pulvérisateur.



Fig. 22

Fig. 19

Fig. 21
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6.4.3 Kugellager einbauen
Fig. 23

Wichtig: Das Kugellager A mull
immer mit dem groferan Aulean-
durchmesser X des Innenringes wie
Pfail in Fig. 23 zeigt, zum Rotor einge-
haut warden.

Das Kugellager B mul immear mit
dam groBaren Innendurchmasser das
AuBenringes, wie Pfeil zeigt, zum
Rotor eingebaut werden.

Kugellager 8 baim Aulsetzen auf
die Welle nicht verkantan,

Mit Aufziehdorn (1) PM 003 742 Kugel- -

lager durch leichte Schlage vorsichtig
auf die Walle schieben. Spritzscheiba
28 beim Aufsetzen suf dia Welle nicht
varkanten. Mit Aufziehdorn (4)

PM 013 232 Spritzscheibe durch
lsichte Schidge aul den Aufzishdom
varsichtig auf die Walle schieben,

5.4.4 Schwingring austauschen
Fig. 24, 25
Der Schwingring ist bei jedem
Lagerwechsel durch einen neuan zu
ersatzan. Er 1aBt sich mit ainer abge-
winkelten Pinzette leicht aus der Nut
nehmen.

£.4.5 Montage

Die Montage der Pumpe erfolgt
nach dem Austausch der Lager und
Schwingringe im umgekehrten Sinn.
Zur bessaren Ubersicht zeigt Fig. 36
dig Lage der Pumpeantaile in montier-
temn Zustand.

6.5 Docht- und Olwechsal
Fig. 26 - 35

6.5.1 VerschiuBschraube abschrauben

Um die VerschluBschraube nicht
zul beschidigen, ist ein Schraubendre-
her mit maglichst breiter Klinge zu ver-
wenden; auf Fedar 13 achtan,

6.4.3 Fit the ball bearing
Fig. 23

Important: The ball hearing A
must always be fittad with the side of
the larger outer diameter X of the
inner ring facing the rotor as illustrat-
ed by an arrow [Fig. 23).

Tha ball baaring B must always
be fitted with the side of the larger
inner diameter of the outer ring facing
the rotor, as {llustrated by an arrow,

Da not tilt the ball bearing when
you place it on the shaft.

Push the bearing onto the shaft care-
fulky, using the drawing mandral (1)
PM 003 742 by slightly knocking an
the mandrel,

Do not tilt the splash ring 29 when
putting it on the shaft.

Push the splash ring with the drawing
mandrel (4) PM 013 232 carefully on
tha shaft by slightly knocking on the
mandrel,

G.4.4 Change the antivibration ring
Fig. 24, 25
Whenever the bearings are
changed, the antivibration ring should
be replaced by a new ona. It can be
easily removed from the groove with
curved twaszers.

£.4.5 Assembly

The pump assembly Is carried out
in the reverse order after the bearings
and the antivibration ring have baen
changed. Ta make this clearer, Fig. 36
illustratas the position of the
assembled pump components.

6.5 Wick and oil change

Fig. 26 - 35
6.5, 1 Remove the drain plug

A scrawdriver with a bil as broad
as possibla should be used to avoid
damaging the drain plug, care for
spring 13.

6.4.3 Monter (e palier 4 billes
Fig. 23

Important: Le palier & billes A doit
toujours étre montd cdtd du plus
grand diamétre X de |a bague de palier
intérigura vers le rotor, comme le
montre la flache (fig. 23).

Le palier & billes B doit toujours
étre monteé cité du plus grand dia-
mitre intérigur de la bagua de palier
extariaure vers la rotor,

Me pas coincer le palier a billes 8
&n l'indroduisant sur "arbra.

Pousser le palier avec précaution sur
I'arbre & I'side de |a broche de mon-
tage (1} FM 003 742 en frappant légé-
rement la broche. Ne pas coincer le dis-
qua pulvérisateur 29 en l'introduisant
sur I'arbre. Poussar e disque pulvéri-
sateur & I'aide de la broche de mon-
tage (4) PM 013 232 sur 'arbre, en
frappant légarament at avec précaution
la broche.

6.4.4 Remplacer 'anneay antivibration
Fig. 24,25

L'anneau antivibration doit &tre
remplaceé a chague changement de
paliar. On le sort facilement de la rai-
nure avec une pincetta courbé,

6.4.5 Montage

Le montage de la pompea s& fait en
sens Inverse, aprés échange des
paliers et des anneaux antivibration.
Pour avoir une meilleure vue d'am-
samble, la fig. 36 montre 'amplace-
ment des piéces de lo pampe lorsqua
celles-ci sonl monlées.

6.5 Changemant de méche et
d'huile

Fig. 26 - 35
6.5.1 Dévisser la vis de farmetiire

Pour ne pas andommager la vis,
utiliser un tournevis a bout large, faire
attention au ressort 13,
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6.5.2 Belrighsmitiel absaugen
Fig. 28

Dochtdurchfihrung 12 aus dem
Lagerschild ziehen. Das Pumpenadl
wird mil giner Injektionsspritze 56,
Best-Nr. PM 006 296 -U (wird im Bei-
pack der Pumpa mitgeliefert) aus dem
Lagerschild abgesaugt.

6.5.3 Schauglas abnehmen
Fig. 29, 30

Gewindering 17 herausschrauben
ungd Schauglas 16 abnehmen; auf
Druckfeder 13 achten. Docht 10 aus
Schauglas 16 ziehen,

6.5.4 Docht einfadeln

Docht 10 von der Innenbohrung
des Schauglases her in die Dochtboh-
rung. wie Fig. 33 zeigt, sinfadeln.
Docht soweil durchziehen, dal die
Dochtfihrung 12 mit dem abgesetzten
Schauglasrand bindig ist (Fig. 34).

Dacht in die Schauglasnut einle-
gen und bei Pfeil abschneiden. Ein Teil
des Schlauches 55 zum Einfadeln
bleibt an Docht 10.

Fig. 35 zeig! dan richtig eingeleg-
ten Docht.

Fig. 28

6.5.2 Drawing off the operaling agent
Fig. 28

Remove the wick guide 12 from
the end plate. The oil from the pump is
drawn off from the end plate by means
of a syringe 56, Code-no.:
PM DDE 296 -U {supplied along with
the pump).

6.5.3 Remove the sight glass
Fig. 28, 30

Screw out the ring nut 17 and
remove the sight glass 16, paying
attention to the compression spring
13. Pull the wick 10 from the sight
glass 16.

6.5.4 Threading the wick

Thread the wick 10 from the inner
bore of the sight glass into the wick
baore as shown in fig. 33, Pull the wick
through until the wick guide 12 is
flush with the shoulder of the sight
glass (Fig. 34).

Place the wick into the groove in
the sight glass and cut off at the point
indicated by the arrow, A parl of the
hose 55 remains on the wick 10 for
threading in.

Fig. 35 shows the wick in tha cor-
rect position.

Fig. 28

6.5.2 Aspirer I'fluide
Fig. 28
Sortir le guide-méche 12 du flas-
que. On aspire I'huile dans la plague
de palier a "aide d'une seringue a
injection, no. de commande
PM 008 296 -U (livrée avec |a pompe).

6.5.3 Enlever la hublo! 16
Fig. 29, 30

Sortir la bague filetée 17 avec la
clef et enlever le hublot 16, faire atten-
tion au ressort de pression 13. Sortir
|a méche 10 du hublot 16.

E.5.4 Enfiler la méche

Introduire la méche 10 an partant
du pergage intérieur du hublot dans le
percage pour la méche, comme le
montre la fig. 33. Tirer la méche jus-
qu'a ce gue e guide-méche 12 s'appli-
gue au bord du hublot (fig. 34).

Placer la miéche dans la rainure du
hublot et couper a 'endroit de la
fléche. Une partie du tuyau 55 reste &
la méche 10 pour enfiler.

Fig. 35 montre une méche conve-
nablement placée.
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6.5.5 Montage des Schauglases
Fig. 36

Die Montage des Schauglases
arfolgt im umgekehrien Sinn als die
Demontage, auf Feder 13 achten. Baim
Anziehen des Schaugloses 16 mit dem
Gewindering 17 ist das Schauglas
gegen Verdrehen lestzuhalten. Gewin-
dering 17 nach Evakuierung der
Fumpe leicht nachziehen, Wird der
Gewindering bei evakuiarter Pumpe 2u
fest angezogen, kann er bal Atmos-
pharendruck nicht mahr abgeschraubt
wearden.

Der Docht sollte moglichst so ein-
gebaut werden, dak die Dochtbohrung
sankrecht nach unten staht (Fig, 15).
Betriebsmittal nach 6.1 mit Injektions-
spritze einfillen.

Legende zu Fig. 19 - 38
2 O-Ring
3 O-Ring
8 Kugallager
9 Schwingring
10 Docht
12 DochiiGhrung
13 Druckfeder
16 Schauglas
17 Gewindring
18 VerschiuBschrauba
27 Druckstick
28 Kardonschedbo
29 Spritzscheibe
51 Lagerschild
52 Lagerschild
63 Schraube
64 Stecker XB

8.5.5 Assemble the sight glass
Fig. 36

The sight glass is assembled in the
revarse order when compared to the
disassembly. care for spring 13. The
sight glass 16 should ba held tightly
o avoid its turming when it is being
locked with the ring nut 17. Tighten
threaded ring 17 slightly after evacua-
tion of the pump. If the threaded ring
is tightened too much it cannot be loo-
sened any more at atmospheric pres-
sure,

- If possible the wick should be fitted in
such a way thal the wick bore points
downwards in a vartical direction
(Fig. 15}.

~ Fill with oil using the syringe. in accor-
dance to 6.1,

Legend, Fig. 19 - 36
2 O-ring
3 O-ring
B Ball boaring
9 Antivibration ring
10 Wick
12 Wick quida
132 Comprassion spnng
16 Sighl glass
17 Ring nut
18 Drain plug
27 Prassurs pisce
28 Cardan disc
28 Splash dise
51 End plate
52 End plate
653 Scraw
54 Plug

6.5.5 Montage du hublot
Fig. 36

Le montage du hublot sa fait en
sans inverse du démontage, faire
attention au rassart 13. En fixant le
hublot 16 avec |a bague liletéa 17,
bien maintanir la hublot en place et
éviter qu'il tourne avec la bague filetée.
Sarrer I'enneau fileté 17 doucement
aprés évacuation de la pompe. Si l'an-
neau st serré trop, la pompe étant
sous vide, il ne peut plus étre désermé
si la pompe se trouve sous pression
atmosphérigue.

La mécha doit étre montéa si pos-
sibla de telle facon que le pargage
pour la méche soit en position verti-
cale vers le bas (fig. 16).

Introduire I'huile & I'eide d'una
seringue a injection, comme indigqué
sous 6.1,

Légendes de la fig. 19 - 36
2 Joint 1onigue
3 Joint torigue
B Paliar & billes
9 Annwau antivibration
10 Mbcha
12 Guide-mécha
13 Ressort de pression
16 Hublot
17 Anneau fileté
18 Vis do formaeture
27 Pidce de pression
28 Disque cardan
28 Digque pulverisateur
51 PMlague da palior
52 Plague de palier
53 Vis
54 Ficha X8
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7 Betriebsmittel

Das Spezial-Schmierrmittel TL 01
ist fur Lager mit hoher Drehzahl aus-
gelegt. In einem zusalzlichen Vakuum-
Verfahren wird das Schmiermittel

7 Operating media

entgast und getrocknet.

Bestell-Nummarn

TLO11
0,251
051
11

8 Zubehor

TPH 330, TPU 330
Heimanschotia

Splittarschutz
Dichiring fur TPH
Klammerflansch TP
Klammearschrauba TFH
CU-Dichtung TPU
Anschweillflansch TPU
Schraubensatr TPU

TPH B10, TPU 510
Hetzmonschetie

Splitterschutz
Dichtring 1Gr TPH
Klammartiansch TPU
Elammarschraube TFH
CU-Dichtung TP
Anschweibflansch TPLU
Schraubensatz TPL

Bautelle zum Kihlen

Kihlwasserwichisr
TCW DO2

AnschiuBgarnitur fur
TCW D02
Schmutztiingaer R 3787
Kohlaggregat TZK 350

Lufthkiihiung

Bautaile zum Fluten

Flutvaniil TVF 012
Stromausialifluter
TSFO0

Trockenvorlage TTV 001
PWC-Schiauch

Order codes

TLO1
0,261
PMO0OB 034 AT 051
PM 006 032 AT 11
PM 006 033 AT

8 Accessories

TPH 330, TPU 330
Hesting jacket

Splintar guard

Seal nng for TPH
Clamping flange TPLU
Clamping screw TPH

Copper asbestos gaskal TPU

Welding flange TPU
Set of screws TPU

TPH 510, TPU 510
Heating jacket

Splinter guard

Saal ring for TPH
Clamping flange TPU
Clamping screw TPH

Copper ashesios gaskel TPU

Welding flanga TFU
Sat of scraws TPU

Cooling components

Coolant monitor
TCW 002
Connecting set for
TCw DO2

Dirt filtar R 3/8°
Cooling unit TZK 350

Aiir coaling

Componants for vanting

Flooding valve TVF 012

Emargancy air inlat valva
TSF D10

Dry trap TTV D01
PV hosa

The special TL 011 lubricant has
bean developed for high-speed
bearings. The lubricant is degased and
dried by a special vacuum treatment.

PM 006 034 AT
PM DD6 032 AT

7 Fluides d'exploitation

L'huile spéciale TL 011 est congue
pour des paliers & grande vitesse.
L'huile est dégazée et séchée a I'aide
d'un procédé a vide spécial.

Numéros de commanda

Huile TL 011
0,25
0,51

PM 006 033 AT 1)

TPH 330, TPU 330
Charniss chauffonts

Pare-éclat

Joint anneau pour TPH
Brida b griftes TPU

Boulon a griffes TPH

Joant &0 curvre amianta TPU
Bride A soudar TPL

Joii de vis TPLU

TPH 510, TRU 510
Chamise chauffanta

Pare-&clat

Joint anneau pour TFH
Bride & griffes TPU

Boulon & griffes TPH

Joint an culvre amiants TPL
Bride & soudar TPU

Jou de vis TPU

Eléments pour la
refroldissemeant
Contrdleur &' eau de
refroidissemant TCW 002

Jau da piéces de raccordament
poul TEW D02

Purgour A 3/87

Systeme de refroidissement
TZK 350

Ratroidissermant & mir

Eléments pour la

remise a I"air

Vanne de remise & 'nir
TVFO12

Vanne de remise & Iair an

cas de panna do courant TSF 010

Tube séchoaur TTV 001
Tuya gn PVC

8 Accessoires

110V
220V =240V

DN 100 150-K
DN 100 180K
4 Stck, M0

DN 100 CF 05

DN 100 CF
0N 100 CF

11ov
220V -240V

DN 16D 150-K
DN 160 150-K
4 Sick, M1O
DN 150 CF
DN 150 CF
DN 150 CF

110V, 50- 80 Hz
220V, 50-60Hz
240V, 50 - 80Hz

220V - 240V,
50 -80Hz
110V, B0Hz
170V -220V,
50-80Hz

&8V, 0C

110V, BOHz
220V, 50-60Hz
240V, 50 - 60Hz

Bx14m

FM 006 034 AT
PM 008 D32 AT
PM 006 033 AT

PM 003 863 -1
PM 441 022 -T
FM 441 026 -
BP 213199 -T
EP 217129 -T
BF 217 508 -1
BN 845 038 -1
BPF 414 308 -R
BN B45 013 -T

PMCO3 871 -T
PM 443 022 -T
PM 414 0485 X
BP 213 203 -1
BP 217 130 -1
BP 217 508 -1
BN 845039 .T
BPF 414 308 -R
BN B45 013 -T

PM COD 131
PM COO 130
M COO 132

FM 474019 .T
P 4181 300 2R

PM £00 100 A
PM Z00 102 A

PM 207 D21

PM Z01 080

PM Z01 017
PM 201 010
PM 201 016
P Z00 120
N 235817045
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9 Ersatzteile

9 Spare parts

9 Pieces de rechange

mﬂ_-:n_-:_in___ Spare parts list / Piscea de __.!.....-..g-.

TPH/TPU 330/610
Pes.  Benennung [ Titls / Désignation Stock Nr.
Item Cuant. Na
Pos pigces MNo. de cat
" Dichiungssatz / Set of seals / Jau de joints TPH/TPU 330 = 1 PM 003 738 .7
Dightungssat? / Sat of saals / Jeu do joints TPH/TPL 510 1 PM 003 881 -T
1 O-Ring / O-ring / Jaint tarique TRH/TPU 510 13223 2 P4071 387 PP
1 O-Aing / O-ring / Joint toriqua TPH/TPL 330 1M5x25 2 P4071 322 PP
2 O-Ring / O-ring / Joint torigue BB 3 4 F4071 151 PP
3 O-Ring [ O=ring / Joim tonigue 3Bx3 2 P 4070 621 PV
4 O-Ring / O-ring / Joint tanigus TPH/TML 330 24x25 4 P 4070 420 PP
4 O-Ring/ O-ring / Joint tengue TPHITPU 510 32x3 P P 4070 542 PP
5  USIT-Ring / USIT ring / Joint an USIT 12,718 x 1,5 4  P3s29142
] Kugellager / Ball bearing | Polier & billes VAT-TCED TN9xB 2 P4004 314 DX
a Sahwingring / Antibration ring / Annesu antivibration 2 PM 003 203
11 O-Ring/ O-ring / Joint toriqus 20x1 2 PAQTO 344 PP
12 Dochifdhrung kompl. / Wick guide compl. / Guids-méchs compl. 2 PMODDIE12 U
21 Hairung / Haating / Chauffage TPH/TPU 330 220V 1 PM 441 D22 AT
21 Hoizung/ Heoting / Chaullage TPH/TPU 510 220V 1 PM 443 022 -T
21 Heirung / Heating / Chauttage TFH 330 11av 1 PM 003 869 -T
21 Heizung / Haating / Chautfage TPH 510 1oy 1 FMDO3B71-T
78 O-Ring / O-ring / Joint torigus 248215 1 PAOTOA1T FP
27  Oruckstibck / Pressum piocn / Pibce da prassion ) PM 023 ZE8
28 Kardanschmbe / Cardan disa [ Disgue cardan 1 PM 003 650
29 Spritzecheibe [ Splash disc / Disque pulvarisateur 2 115.30
Erzatrtastpaket | [Lagerwechsal) / Spare parts packaga | (bearing replacemant) / TPH/TPU 330 1 PM 108010 -T
Peguet do piécos da rechange (Changemant da paler) TPH/TPU 510 1 PM 128010 -T
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1) Pos. 29 Wellendurchmesser
Diameter of 1the shaf
Diamétre de 'arbra

@AB95 -7

@ A 688 - 695

OAB8B -688

Sprnitzscheibe
Splash disc
Disrue pulverisateur
“rot”
PM 013 746 -X “red”
“rauge”
PM 013 870
“schwarz"
PM 013 816 -X "black”
“nair®

30
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Ersatztrilliate [ Spare parts list / Prboos do rechonge
TPH/TPU 330/510 LuftkGhlung / Air cooling / Refroidissement par air
Pos. Benennung / Titls / Dasignation Sthek N
Item Quant. No.
Fos. pigcos MNo. de cat.
11 Grumdplaite / Basa plate / Plague de base 2 PM 006 420
13 Puffer/Butfer [ Espace B P 36495 702 QE
14 Liffter / Fan / Venlilatour 110V i Fh 006 208 -R
18 Kappe / Cap / Couvercle 2 PM 006 421
3 PM 006 422

21 Bogel / Bow | Etrior

N



Sollten Sie sine Pumpa zur Repa-
ratur oder Wartung an uns oder an
eine unserer Vertretungen einsenden,
machtan wir Sie bitten, disse Bastati-
gung auszufiillen und sie der einge-
sandten Pumpe beizulegen.

Shaould you find it necessary to
return a pump to us or one of our
agents for repair or maintenance,
pleasa completa the confirmatary cer-
tificate and enclosa it with the pump.

Bestiatigung / Certificate / Attestation

Unsere Bestell/Auftr.-Nr. / Our order No. / Notre N° de commande/d'ordra:

Datum / Date / Data:

Pumpentyp / Pump type / Modéle de pompe:

Serian-Nr. / Serial No. / N® de série: .

Die oben genannte Pumpe ist frel

von toxischen und radicakiiven
Stoffen.

Die oben genannte Pumpe ist mit

folgendean toxischen Stoffen
behaftet:

Si vous nous envoyaz directement
ou & une de nos agences une pompe
pour réparation ou entretien, nous
vous prions de bien voulair ramplir
I'attestation ci-dessous et de la joindra
a la pompe.

The above-mentioned pump is
free of loxic and radioactive mate-
rials.

The above-mentioned pump is
contaminated with the following
toxic materials:

Aucune substance toxique ou
radioactive n'est présente dans la
pompe mentionnée ci-dessus.

Les substances toxiques suivantes
sont présentas dans la pompe
mentionnée ci-dessus:

Wir winschen eine Dekontamina-

tion der Pumpe durch ein dafir
spezialisiertes Unternehmen und
akzaptieren die dadurch entste-
henden Kosten,

Datum / Date / Date:

O We require the pump to be

decontaminated by a suitably
qualified undertaking and agree
to pay the necessary cost.

Nous souhaitons une décontami-
nation de la pompe par une antra-
prise spécialisée et acceptons les
frais afférents 4 catte opération.

Firma/institut, Unterschrift / Company/Institute, Signature / Entreprise/Instilul, Signature

Zutraffandes bitte ankreuzen / Pleass enter x in applicable box or boxes |/ Priére de cocher les cases correspondantes
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Herstellererklarung im Sinne folgender EU-Richtlinien: Ernirialisie a3

- Maschinen 83/392/EWG r}";::;r;";sh,

- Elektromagnetische Vertriglichkei 89/336/EWG

- Niederspannung 73/23/EWG

Himrmit erkliren wir, dall das unten aufgefiihrie Produkt sum Einbai in eine Maschine bestimmt st end daB daren Inbatrishnabma so lange untersagt ist, bis
festgestelit wurde, dafl das Endprodukt den Bestmmungen der EL-Richihnie 83335 TWE, Anlang || B entsprichi.

Wir bestitigen Konformitit mit der EU-Richtinie Gher elektramagnatische Vertraglichkeit A3/3368/EWE und dar EU-Niedarspannungsnchdinia 132VEWG.
Die angewsndien Richtlinien, harmonisiertan Normen, natianaten Normen und Spezifikationan sind unten aufgefihrt

o B8, 1B =

Manufacturer's declaration pursuan to the following EU directives:

- Machinery Directive 89/3%2/EEC

- Electromagnetic Compatibility Directive 89/336/EEC

- Low Vollage Directive T3/2Z3EEC

Wa herchy cortify that the product specified bilow is intended for installation i a maching which is forbidden to be put inta operation until such tme as it has
bigen determined that the end product & in accordance with the prowvasion of EU Directive 833927EEC, Annex (| B.

We cartity conlormity with EU Elactramognatic Compatibifiny Dirmctive 88/336/EEC and EU Low Voltage Directive 7323/EEC.

The guidelinas, hormonized standords, natienal standards ang specifications which have been applied are listed below,

v [BE, FR

Déclaration du constructeur conformément aux directives CE suivantes:

- directive machinae CE B9/392/CEE

- directive CE 89/336/CEE concernant la compatibilité électromagnalique

- directive CE 73/23/CEE concernoni la hasse tension

Nous déclarans par s présente gue le produil mentionne cr-dessous st prdva pour le montage Suung maching of ue $a mise on sonace et interdite Lant gu'il
n'a pas été datarming que le produit final rapond bien aux disposibons da la directive CE 89/7382/CEE, appendica Il B.

Nous confirmons ba conformizé du produit avac la directive CE BY336/CEE concernant |a compatibilng électromagnétique @t la directive CE T3/ 23TEE concarnant
I brsse tension, Las directives appliquées, normes harmanisées of les normes ot spicifications natonales applquies figurent cl-dessous.

w

Dichiarazione del costruttore ai sensi delle sequenti direttive UE:

- Macchinari B9/392/CEE

- Compatibilith eletiromagnetica 89/236/CEE

- Bassa tensione 73/23/CEE

Si dichiara che il prodotto qui menzionato @ destinato al mortaggio in ens macching & che la sun messa i funzdone i vietata sin quandoe non & stato accertato
che il prodetto finale non rispetta le disposizioni deila direttinva UE BS392/CEE, Appendica || B,

Attestiama |a confarmatd con la direttiva UE sulla compatibslith elettromagnarca BR33G/CEE @ la diraitiva UE sulla bazss tensions TR2ACEE

Sono riportate in besso le diretve aplicats, le norme standardizzate sonchd le norme ¢ le spectliche nazionall utikzatte,

v ED

Declaracion del fabricante al tenor de las siguientes Directivas de la UE:

- Magquinarias 89/392/MCE

- Compatibilidad Electromagnética 8%/336/MCE

- Baja Tension 73/23/MCE

Por la presente declaramos gue @l producto mercionada inds abejo esta pravieto para ser incorporado en une maguing y que Ia pussta en servicio da i misma
guada prohibida &n tanto qua no sk haya verificado gue el produsta final concuerda con las disposicion es resditantas de la Direativa 887382/MCE da la LE,
Apdndice Il B.

Do nuestra parte certificomos la conformided con la Diractiva B3/336/MCE de ln UE sobre Compatioilided Electromagnétca v ta Dirgctiva TA23/MCE do la UE
sobre Baja Tension.

Las directivas aplicsdas, normas armonizadas y las nommas y especificasiones nacionales aplicadas se mencionan abajo.

e BIL

Verklaring van de fabrikant in de zin van de volgende EU-richtlijnen:

- machinerichilijn 89/392/EEG

- richilijn over elektromagnetische compatibiliteit B3/336/EEG

- richtlijn over laagspanning T4/Z3/EEG

Higrmee verklaran wij dot hot ieronder genoemdan produks is bedoald om te worden ingebouwd i een machine en dat de ingebruikneming hiervan zolang ver
boden s, otdat s vastgesteld dat het eindprodukt voldoet aan de bepalingen van EL-richilijn 83392 FEG, sppendix Il B

Wi bevestigen de conformingit met de EU-richtljn over glektromagnotische compatibiliteit B/336/EEG en de EEG-richtlijn over laagspanning TH2WEEG

Do toegepaste richilijnen, geharmeniseerde nonmen &0 de toegepaste nalienale normen en specificabies zn hiermna aangegevan

i

Producenterklzering i henhold til folgende EU-direktiver:

- Maskiner 88/ 3%/ EWG

- Elektromagnetisk kompatibilitet 89/336/EWG

- Lavspmnding 73/23/EWG

Hermad erkl@rar vi, at det nedenstiende produkt er heregnat ol indbygning | en masking og at dennes idritsatalse er toroudt, indtl det er fastskiet, ot shutpro-
dulktet er | overensstemmelse med EU-direkav B33 EWE tilleg (1 B,

i artesterar konformitet med EU-direktiv vedrorende elektromagnetisk kompatitner 83336/EWE og med EU-lavspendingsdirekiv TR 23 EWG

De anvendie direkinvan, harmoniserede standarder og de anvendie nationale standardar og specifikationee ar angivet nedenior,



B
Tillverkarens firklaring enligt fljande EG-direktiv:

- Maskindirektiv 89/392/EEC

= Elektromagnetisk tolerans 89/336/EEC

- Ligspiinning T3/23/EEC

HEmmed [Grkkarar wi, att den nedan némnda produkten Gr aveedd 9r inmontering 1 en maskin och ot denna maskin inte e tas § drift [Grran det har kenstaterats,
st slutprodukten stdmmer dverens med FG's direitiv 83SLEEC, annex 1| B,

Vi bekriftar konfarmiter med EG's- direktiv om alektromagnetisk tolerans B3A36/EEC och EG's Iagupinningsdirektiv IVZAEEC

D@ riktlinger, anpassade standarder, nationella standordar och specifikationsr som har birvit sccapterade, anges hir nadan

W ]
Valmistajan vakuutus seuraavien EU-direktiivien mukaisesti:

- konedirektiivi B9/392/ETY

- sihkBmagneetiinen siedettivyys 89/336/ETY

Vakuutamme titen, etth allamainitiu tuste on tarkoiteily asennettavaks: konooseen ja sen kiyitadnano on kielloty kunnes on todetty, end lopullinen tuote vastaas
EU-diralktiivin BA302/ELY vaatimuksm,

Vahvistamme vaatimustanmukaisyuden EU-dirsktivin sahkbmagneattingn siedettivyys BYEIGETY ja EU-plenjinnitedirektivin TAZVETY kanssa,

Sovetamamme suintavitat, harmonisoidut standardit, kansalliset standardit ja rokennem8&riyksst on luteltu alempana,

o T

Declaragio do fabricante, de acordo com as seguintes Directivas CE:

- Maquinas, na redacgio BS/352/CEE

- Compatibilidade slectromagnitica, na redacgdo B9/336/CEE

- Baixa tensdo, na redacgio 73/23/CEE

Com a presents, declaramos qui o groduto abaixo indicado sa desting & montegem numa maquens « que & proibids & colocagio em servgo da mesma antas da
5@ ter declarado, que o produto final estd em conformidade com o disposto na Directiva CE, na redaggdo BY352/CEE, Apdndica Il B.

Certificamos haver conformidode com o disposto ng Directiva CE sobre compatibilidade electromagnatica, na redacg o B3/336/CEE, o o disposto na Diroctiva CE
sobre balxe tensho, na redacgio 7372V CEE.

Abaixo, da-se indicag @0 das directivas aplicadas, das normas harmonizadas e das normes @ especificagbes aplicades no respectivo pais.
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ProduktProducy/ProduiProdets/Producte/Pradukt/ProdukyProdutay Neclow:

TPH 330/ TPU 330

TPH 510/ TPU 510

Angewendete Richthmien, harmanisiere Normen und angewendeta, nationale Normen i Sprachan und Spezifikationen
Guidelines, harmonised standards, notional standards in lsnguages and specifications which have been apphed:

Les directives appliquées, normes harmonisdes ot les normes nationales appliquées an langues et spécilications:
Direttive aplicate, norme standardizzate & norme naticnal utilizzate in lingue & spacificha:

Directivas aplicadas, normas aimenizedas y normas necionalis aplicadas én idomas y espacilicaciones:

Toegapaste richifjnen, gaharmanisaerda norman an toegephste nationale narmen mat betrekking Lot talen an specificatios:
Anvendie dirckiiver, harmoniserede standarder 0g de anvendie nanonale standardar med sprog og specifikationay;
Directivas aplicadas, normas harmonizadas & normas aplicadas na linguagem & nas especiicagies do respectivo pais
Epaopooltvieg movoviopal evopuoviout ves npaioyooecs i Ceaopeolins civiaey noolerypopis oo yhoooes 1

Teavaiy npoloy OB

EN 292-1 EMN 61010

EN 292-2 EN 112-2

EN 294

Untersehrilten/Signatures/Signoture/FirmeFirmasHandtekoningen/Underskrifter/Underskeift Allekinjoiukset/ Assinaturas/ Yreysoscs:
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